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AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET
LIMITED SIRKETI

Merkez Adres: OSTIM OSB MAH. 1267/1 SK. No:5/ YENIMAHALLE/ANKARA Ankara / Tiirkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gore Ek'te yer alan
kapsamlarda akredite edilmigtir.

Akreditasyon No : AB-0012-K
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Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve
Tebliglere uygunlugunu surdirmesi halinde 16.12.2029 tarihine kadar gecerlidir.

Gulden Banu Muderrisoglu
Genel Sekreter

Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok
tarafli anlasma (MLA/MRA) imzalamistir.




Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET
LIMITED SIRKETi

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

Kalibrasyon Laboratuvari

Tirkiye
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OSTIM 0SB MAH. 1267/1 SK. No:5/ YENIMAHALLE/ANKARA Ankara /

Telefon 1490 312 385 5078
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Web Sitesi
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Sicakhk
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Direng Termometreler 0°C Buz Noktasi 0,03°C EN 607517 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
 Platin Direng Termometreler uygun hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) proseddiriine gore
e Endustriyel Platin Direng
Termometreler (PRT) o Miisteri Yerinde
o Transmitterler o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diren¢ Termometreler -40°C<T=<80°C Sivili Banyoda 0,08 °C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
 Platin Direng Termometreler uygun hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosediiriine gore
o Endustriyel Platin Direng
Termometreler (PRT) e Mdsteri Yerinde
e Transmitterler e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.
Diren¢ Termometreler 80°C<T=250°C Sivili Banyoda 0,12°C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
» Platin Direng Termometreler uygun hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosediiriine gore
o Endustriyel Platin Direng
Termometreler (PRT) » Misteri Yerinde
e Transmitterler o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diren¢ Termometreler 90°C=T=0°C Blok Kalibratérde 0,10 °C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
 Platin Direng Termometreler uygun hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosediiriine gore
« Endiistriyel Platin Direng
Termometreler (PRT) o Laboratuvarda
o Transmitterler
kalibrasyon yapllr.
Direng Termometreler -35°C<T=<150°C Blok Kalibratorde 0,12°C EN 607517 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
 Platin Direng Termometreler uygun hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) proseddiriine gore
e Endustriyel Platin Direng
Termometreler (PRT) o Miisteri Yerinde
o Transmitterler e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Direng Termometreler 50°C<T=<400°C Blok Kalibratorde 0,20 °C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
 Platin Direng Termometreler uygun hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosediiriine gore
o Endustriyel Platin Direng
Termometreler (PRT) o Mdsteri Yerinde
o Transmitterler o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.
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Isilgiftler
Enddstriyel Isilgiftler

Buz Noktasi

0,10°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

Muisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Isilgiftler
Enddstriyel Isilgiftler

-40°C=<T=<80°C Sivili Banyoda

0,16 °C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Isilgiftler
Enddstriyel Isilgiftler

80°C<T=<250°C Sivili Banyoda

0,33°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Isilgiftler
Enddstriyel Isilgiftler

-90°C=<T=<0°C Blok Kalibratorde

0,19°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Isilgiftler
Enddstriyel Isilgiftler

-35°C=<T=<150°C Blok Kalibratorde

0,25°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

Muisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)
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Isilgiftler
Enddstriyel Isilgiftler

50°C<T=<400°C Blok Kalibratorde

0,50°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

Muisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Isilgiftler
Enddstriyel Isilgiftler

400°C<T=<600°C Blok Kalibratorde

1,5°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Isilgiftler
Enddstriyel Isilgiftler

600°C<T<1100°C Blok Kalibratorde

22°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Sivili Cam Termometreler

0°C Buz Noktasi

0,03°C

0,05 °C boluntilu ve tstli cam

termometreler igin karsilastirma

metodu kullanilarak
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sivili Cam Termometreler

-40°C=<T=<80°C Sivili Banyoda

0,09°C

0,05 °C bollntuli ve tsti cam

termometreler igin karsilastirma

metodu kullanilarak
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Sivili Cam Termometreler

80°C<T=250°C Sivili Banyoda

0,12°C

0,05 °C bolintili ve st cam
termometreler icin karsilastirma
metodu kullanilarak

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Termistor
Diren¢
Transmitter

0°C Buz Noktasi

0,03°C

EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Muisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C=<T=<80°C Sivili Banyoda 0,08 °C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
o uygun hazirlanmis kalibrasyon
Termistor prosediiriine gore
Diren¢
Transmitter
e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 80°C<T=<250°C Sivili Banyoda 0,12°C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
. uygun hazirlanmis kalibrasyon
Termistor prosediiriine gore
Diren¢
Transmitter
o Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 90°C=T=0°C Blok Kalibratérde 0,10 °C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
o uygun hazirlanmis kalibrasyon
Termistor prosediiriine gore
Diren¢
Transmitter
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler -35°C=<T=<150°C Blok Kalibratérde 0,12°C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
o uygun hazirlanmis kalibrasyon
Termistor prosediiriine gore
Diren¢
Transmitter
o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 50°C=<T=<400°C Blok Kalibratdrde 0,20 °C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
o uygun hazirlanmis kalibrasyon
Termistor prosediiriine gore
Diren¢
Transmitter
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasi 0,26 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
lsilcift L 3 dokimanlarina uygun olarak
silgift sensori ; o
(Base Metal TE.JKN Tipi) h§2|rlanm|$ kalibrasyon prosediiriine
Transmitter gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C=<T=<80°C Sivili Banyoda 0,28 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-

Isilgift sensori
(Base Metal T,E,J,K,N Tipi)
Transmitter

3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilastirma metodu kullanilarak

e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensorii
(Base Metal T,E,J,K,N Tipi)
Transmitter

80°C<T=<250°C

Sivili Banyoda

0,40 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilagtirma metodu kullanilarak

e Misteri Yerinde
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensorii
(Base Metal T,E,J,K,N Tipi)
Transmitter

90°C=<T=0°C

Blok Kalibratorde

0,28 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilastirma metodu kullanilarak

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensorii
(Base Metal T,E,J,K,N Tipi)
Transmitter

-35°C<T=<150°C

Blok Kalibratorde

0,40 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilastirma metodu kullanilarak

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori
(Base Metal T,E,J,K,N Tipi)
Transmitter

50°C=<T=<400°C

Blok Kalibratorde

0,60 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilastirma metodu kullanilarak

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori
(Base Metal T,E,J,K,N Tipi)
Transmitter

400°C<T=<600°C

Blok Kalibratorde

1,5°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilastirma metodu kullanilarak

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori
(Base Metal T,E,J,K,N Tipi)
Transmitter

600°C<T=<1100°C

Blok Kalibratorde

30°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Karsilastirma metodu kullanilarak

» Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasi 0,26 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
Istlcift L 3 dokiimanlarina uygun olarak
sil¢ift sensori ; o
(Asil Metal R ve S Tipi) h?zwlanmls kalibrasyon prosediiriine
Transmitter gore
Karsilagtirma metodu kullanilarak
e Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C=<T=<80°C Sivili Banyoda 0,26 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
lsilcift L 3 doklimanlarina uygun olarak
sil¢ift sensori ; o
(Asil Metal R ve S Tipi) hgzwlanmls kalibrasyon prosediiriine
Transmitter gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 80°C<T=<250°C Sivili Banyoda 0,30 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
Isilcift - 3 dokiimanlarina uygun olarak
sil¢ift sensori ; R
(Asil Metal R ve S Tipi) h§2|rlanm|$ kalibrasyon prosediiriine
Transmitter gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler -50°C=<T=0°C Blok Kalibratérde 0,26 °C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
lsilcif o uygun hazirlanmis kalibrasyon
sil¢ift sensori G 5
(Asil Metal R ve S Tipi) prosediriine gore
Transmitter
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.
Gostergeli Sicaklik Olgerler -35°C=<T=<150°C Blok Kalibratérde 0,40 °C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina
Isilcift L uygun hazirlanmis kalibrasyon
silgift sensori o ..
(Asil Metal R ve S Tipi) proseddriine gore
Transmitter
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 50°C<T=400°C Blok Kalibratorde 0,40 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
Isilcift L 3 dokiimanlarina uygun olarak
silgift sensori . -
(Asil Metal R ve S Tipi) h?2|rlanm|$ kalibrasyon prosediiriine
Transmitter gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
o Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.




LIMITED

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET

SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : i Telefon :+90 312 385 5078
OSTiIM 0SB MAH. 1267/1 SK. No:5/ YENIMAHALLE/ANKARA Ankara / | Fax :+90 312 385 5093
Tirkiye E-Posta : kalibrasyon@umsankara.com.tr
Web Sitesi : www.umsankara.com.tr
Gostergeli Sicaklik Olgerler 400°C<T=600°C Blok Kalibratorde 1,5°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
Isilcift - 3 dokiimanlarina uygun olarak
sil¢ift sensori ; o
(Asil Metal R ve S Tipi) h?zwlanmls kalibrasyon prosediiriine
Transmitter gore
Karsilagtirma metodu kullanilarak
o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 600°C<T=<1100°C Blok Kalibratdrde 22°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
lsilcift L 3 doklimanlarina uygun olarak
sil¢ift sensori ; o
(Asil Metal R ve S Tipi) hgzwlanmls kalibrasyon prosediiriine
Transmitter gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 600°C<T=<1100°C Blok Kalibratérde 22°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-
Isilcift - 3 dokiimanlarina uygun olarak
sil¢ift sensori ; R
(Asil Metal B Tipi) h§2|rlanm|$ kalibrasyon prosediiriine
Transmitter gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 10 %rh < RH<95 15°C=<T=<35°C 2,0 %rh DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
%rh hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
i A gore
3%2‘)%‘;?% Sicaklik Olger Nem kabininde referans Pt100 ve
Bagil Nem Olcer (Kapasitif, sicaklik nem olger ile karsilagtirma
resistif, termograf, mekanik, metodu kullanilarak
1slak/kuru hazneli)
Bagil Nem Qlger (Datalogger) « Laboratuvarda
Bagil Nem Olger
(Dijital/Analog) )
Islaklik Olger kalibrasyon yapllir.
Nem Transmitteri
Higrometreler 10°C=<T=<50°C 30 %rh < RH = 60 %rh 0,20 °C DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
. .. gore
aliér’\cl)(r)rlg?rsel Sicaklik Olger Nem kabininde referans Pt100 ve
Bagil Nem Olcer (Kapasitif, sicaklik nem dlger ile karsilastirma
resistif, termograf, mekanik, metodu kullanilarak
1slak/kuru hazneli)
Bagil Nem Qlger (Datalogger) « Laboratuvarda
Bagil Nem Olger
(Dijital/Analog) .
Islaklik Olger kalibrasyon yapilr.
Sicaklik Transmitteri
Higrometreler 10 %rh < RH< 95 15°C=<T=<35°C 1,5 %rh DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
%rh hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
i A gore
g%gﬂl“éﬁ: Sicaklik Olger Nem kabininde referans psikometrik
Bagil Nem Olger (Kapasitif, sensor ile karsilastirma metodu
resistif, termograf, mekanik, kullanilarak
1slak/kuru hazneli)
Bagil Nem Qlger (Datalogger) « Laboratuvarda
Bagil Nem Olger
(Dijital/Analog) )
Islaklik Olger kalibrasyon yapilr.
Nem Transmitteri
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Higrometreler 10°C=<T=<50°C 30 %rh < RH < 60 %rh 0,17 °C DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
i A gore
ﬁliy r':l)(r)wln(é?rse: Sicaklik Olger Nem kabininde referans psikometrik
Ba%ll Nem Olger (Kapasitif, sensor ile karsilastirma metodu
resistif, termograf, mekanik, kullanilarak
1slak/kuru hazneli)
Bagil Nem Olger (Datalogger) « Laboratuvarda
Bagil Nem Olger
(Dijital/Analog) )
Islaklik Olger kalibrasyon yapilr.
Sicaklik Transmitteri
Higrometreler 50°C<T=80°C Direng Sensorli 0,6°C DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
Termometre ile hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore
Ortam Termometresi
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve 600°C<T=<1820°C B Tipi 0,49 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve 600°C<T=<1820°C B Tipi 0,45°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF « Miisteri Yerinde
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=T=<1767°C S Tipi 0,49 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=T=<1767°C S Tipi 0,45°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun

Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediriine gore

Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.
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Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=T=1767°C R Tipi 0,47 °C EURAMET cg.11 doklimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=<T=1767°C R Tipi 0,44 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicakhk Gostergeleri ve -200°C=T=<1372 K Tipi 0,22 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicakhk Gostergeleri ve -200°C=T=<1372 K Tipi 0,21 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF « Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=T=1300 N Tipi 0,21 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=<=T=<1300 N Tipi 0,20 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF « Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergeleri ve -210°C=T=1200 J Tipi 0,20 °C EURAMET cg.11 doklimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Sicakhk Gostergeleri ve -210°C=T=1200 J Tipi 0,19 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -250°C=<T=400°C T Tipi 0,79 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -250°C=T=400°C T Tipi 0,18 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF « Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -250°C = T=1000 E Tipi 0,79 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -250°C = T=1000 E Tipi 0,18 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF « Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=<T=<850°C Pt100 Tipi 0,05°C EURAMET cg.11 doklimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Sicakhk Gostergeleri ve 600°C<T<1820°C B Tipi 0,34°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicakhk Gostergeleri ve 600°C<T=<1820°C B Tipi 0,28 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicakhk Gostergeleri ve 0°C=T=<1767°C S Tipi 0,34 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=T=<1767°C S Tipi 0,27 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=<T=<1767°C R Tipi 0,29 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun

Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON

olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergeleri ve 0°C=T=1767°C R Tipi 0,24 °C EURAMET cg.11 doklimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratorii Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=<T=<1372 K Tipi 0,15°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=<T=<1372 K Tipi 0,13°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicakhk Gostergeleri ve -200°C=T=<1300 N Tipi 0,13°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=T=1300 N Tipi 0,11 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -210°C<T<1200 J Tipi 0,11 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergeleri ve -210°C=T=1200 J Tipi 0,10 °C EURAMET cg.11 doklimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratorii Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Sicaklik Gostergeleri ve -250°C<T<400°C T Tipi 0,10°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON  Miisteri Yerinde
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -250°C=T=400°C T Tipi 0,09 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicakhk Gostergeleri ve -250°C = T=<1000 E Tipi 0,09 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -250°C = T=1000 E Tipi 0,09 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem OFF  Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=T<0°C Pt100 Tipi 0,02°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Sicaklik Kalibratori Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sicakhk Gostergeleri ve 0°C=<T=<650°C Pt100 Tipi 0,05°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore
Sicaklik Kalibratorii Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik -90°C=T=<80°C Kabin igerisindeki 0,70 °C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Isilgift olarak hazirlanmig kalibrasyon
Etiiv. Steril 5t inkiibatd Sensorlt Termometre proseddriine gore
tlv, Sterilazator, Inkiibator, ; i . ; ;
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklk 80°C<T=140°C Kabin igerisindeki 10°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Isilgift olarak hazirlanmis kalibrasyon
Etiiv. Sterilazatér. Inkiibat Sensorli Termometre proseduriine gore
Uy, Sterilazator, Inkibator, . . . . .
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 140°C<T=<200°C Kabin igerisindeki 1,4°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Isilgift olarak hazirlanmis kalibrasyon
Etiiv. Sterilazatér. Inkiibat Sensorli Termometre prosediriine gore
Uy, Sterilazator, Inkiibator, ; i : ; ;
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 200°C<T=<250°C Kabin igerisindeki 1,8°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Isilgift olarak hazirlanmis kalibrasyon
Etiiv. Sterilazatér. Inkiibats Sensorlt Termometre proseddriine gore
Uy, Sterilazator, Inkiibator, ; i ; ; ;
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk -90°C=<T=<80°C Kabin igerisindeki 0,50 °C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN

Dagilimi)

Etiiv, Sterilazator, inkiibator,
Firin, Soguk Oda, Buz Dolab,
Klimatik Kabinler

Noktasal Sicaklik
Referans Isilgift
Sensorli Termometre
ile

60068-3-5 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddriine gore

Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kontrollii Hacimler (Sicaklk 80°C<T=140°C Kabin igerisindeki 0,70 °C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagihmi) Noktasal Sicaklik 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Isilgift olarak hazirlanmis kalibrasyon
Etiiv Sterilazatér. inkiibatd Sensorli Termometre prosediiriine gore
uv, Sterilazator, Inkiibator, . . . . .
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 140°C<T=<200°C Kabin igerisindeki 0,90°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagilimi) Noktasal Sicaklik 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Isilgift olarak hazirlanmig kalibrasyon
Etiiv. Steril st inkiibats Sensorlt Termometre proseddriine gore
tlv, Sterilazator, Inkiibator, ; i ; ; ;
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklk 200°C<T=<250°C Kabin igerisindeki 1,1°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagilimi) Noktasal Sicaklik 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Isilgift olarak hazirlanmis kalibrasyon
Etiiv Sterilazatér. inkiibatd Sensorli Termometre prosediriine gore
Uy, Sterilazator, Inkibator, . . . . .
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk -90°C=T=80°C Kabin igerisindeki 0,50 °C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Direng olarak hazirlanmis kalibrasyon
Etiiv Sterilazatér. inkiibatd Sensorli Termometre prosediriine gore
Uy, Sterilazator, Inkiibator, ; i : ; ;
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 80°C<T=250°C Kabin igerisindeki 0,70 °C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi 60068-3-5 dokiimanlarina uygun
Referans Direng olarak hazirlanmis kalibrasyon
Etiiv. Sterilazatér. Inkiibats Sensorlt Termometre proseddriine gore
Uy, Sterilazator, Inkiibator, ; i ; ; ;
Finn, Soguk Oda, Buz Dolab, ile Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Klimatik Kabinler
e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk -90°C=<T=<400°C Kabin igerisindeki 0,20 °C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN

Dagilimi)

Etiiv, Sterilazator, inkiibator,
Firin, Soguk Oda, Buz Dolab,
Klimatik Kabinler

Noktasal Sicaklik
Referans Direng
Sensorli Termometre
ile

60068-3-5 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddriine gore

Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kontrollii Hacimler (Bagil
Nem Dagilimi)

iklimlendirme Kabini

10 %rh < RH <90
%rh

Merkezi Nem
(15°C=<T=<35°C)
ortamda

3,0 %rh EURAMET cg.20 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediriine gore

Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
(Kapasitif Nem Olcer ile)

e Misteri Yerinde
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kontrollii Hacimler (Bagil
Nem Dagilimi)

iklimlendirme Kabini

10 %rh < RH <95
%rh

Merkezi Nem
(5°C<T=85°C)
ortamda

2,0 %rh EURAMET cg.20 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediriine gore

Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
(Psikometrik Sensor ile)

e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kontrollii Hacimler (Sicaklk
Dagilimi)

Otoklav, Buhar Sterilizatord,
Vakumlu Etiv

30°C=T=<140°C

Datalogger ile Sicaklik
Olcimii

0,3°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Otoklav, Buhar Sterilizatord,
Vakumlu Etiiv

30°C=T=140°C

Datalogger ile Basing
Olctimii

0,042 bar Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Kal Firini

100°C<T=<1400°C

Eksenel Sicaklik
Dagihmi

4,5°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diger Olgiim Hizmetleri

Kuru Blok Kalibratorleri

90°C=<T=<400°C

Homojenite, Stabilite,
GOsterge Sapmasi

04°C EURAMET cg.13 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddriine gore

Karsilastirma metodu kullanilarak

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Diger Olgiim Hizmetleri

Kuru Blok Kalibratorleri

400°C<T=<1100°C

Homojenite, Stabilite,
GoOsterge Sapmasi

2,3°C EURAMET cg.13 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduriine gore

Karsilastirma metodu kullanilarak

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
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Diger Olgiim Hizmetleri 1100 °C < T <1400 Homojenite, Stabilite, 4,5°C EURAMET cg.13 dokiimanina uygun
°C Gosterge Sapmasi olarak hazirlanmig kalibrasyon
Kuru Blok Kalibratorleri prosediriine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Endiistriyel Radyasyon 20°C=T=250°C IR Kalibrator ile 2,1°C ASTM E2847 dokiimanina uygun
Termometreleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
) Karsilastirma metodu kullanilarak
Pirometre
IR Termometre e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Endiistriyel Radyasyon 250°C<T=<400°C IR Kalibrator ile 32°C ASTM E2847 dokiimanina uygun
Termometreleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
) Karsilastirma metodu kullanilarak
Pirometre
IR Termometre o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.
Endiistriyel Radyasyon 50°C=T=<600°C IR Kalibrator ile 32°C ASTM E2847 dokiimanina uygun
Termometreleri (Kaviteli) olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
) Karsilastirma metodu kullanilarak
Pirometre
IR Termometre e Musteri Yerinde
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Endiistriyel Radyasyon 600 °C < T=<1000°C IR Kalibrator ile 6,0 °C ASTM E2847 dokiimanina uygun
Termometreleri (Kaviteli) olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduriine gore
) Karsilastirma metodu kullanilarak
Pirometre
IR Termometre e Musteri Yerinde
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Endiistriyel Radyasyon 1000°C<T=1200 IR Kalibrator ile 7,5°C ASTM E2847 dokiimanina uygun
Termometreleri °C (Kaviteli) olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduriine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
Pirometre
IR Termometre » Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diger Termometreler 20°C=T=50°C Yiizey Sicaklik 0,5°C Karsilastirma metodu kullanilarak

Yiizey Sicaklik Termometreleri

Kalibratoriinde

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyonu yapillir.
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Diger Termometreler 50°C<T=<100°C Yiizey Sicaklik 08°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Kalibratoriinde
* Misteri Yerinde
Yiizey Sicaklik Termometreleri « Laboratuvarda
kalibrasyonu yapilir.
Diger Termometreler 100°C<T=<150°C Yiizey Sicakhk 1,1°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Kalibratoriinde
e Musteri Yerinde
Yiizey Sicaklik Termometreleri « Laboratuvarda
kalibrasyonu yapillir.
Diger Termometreler 150°C<T=<200°C Yiizey Sicaklik 1,4°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Kalibratoriinde
- ) e Miusteri Yerinde
Yiizey Sicaklik Termometreleri « Laboratuvarda
kalibrasyonu yapitlir.
Diger Termometreler 200°C<T=250°C Yiizey Sicaklik 1,7°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Kalibratoriinde
. . o Misteri Yerinde
Yiizey Sicaklik Termometreleri « Laboratuvarda
kalibrasyonu yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 20°C=<T=50°C Yiizey Sicaklik Olcer ile 1,0°C Karsilagtirma metodu kullanilarak
Dagilimi)
e Laboratuvarda
L o Misteri Yerinde
Sicaklik Yiizeyi (Hot Plate)
kalibrasyonu yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 50°C<T=100°C Yiizey Sicaklik Olger ile 1,3°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Dagilimi)
e Laboratuvarda
o e Miusteri Yerinde
Sicaklik Yiizeyi (Hot Plate)
kalibrasyonu yapitlir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 100°C<T=<150°C Yiizey Sicaklik Olger ile 1,5°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Dagilimi)
e Laboratuvarda
L o Misteri Yerinde
Sicaklik Yiizeyi (Hot Plate)
kalibrasyonu yapillir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 150°C<T<200°C Yiizey Sicaklik Olcer ile 20°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Dagilimi)
e Laboratuvarda
o Misteri Yerinde
Sicaklik Yuizeyi (Hot Plate)
kalibrasyonu yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 200°C<T=250°C Yiizey Sicaklik Olger ile 2,5°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Dagilimi)
e Laboratuvarda
o Misteri Yerinde
Sicaklik Yiizeyi (Hot Plate)
kalibrasyonu yapilir.
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Kontrollii Hacimler (Sicaklik 250°C<T=400°C Yiizey Sicaklik Olger ile 50°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Dagilimi)
e Laboratuvarda
o e Miusteri Yerinde
Sicaklik Yiizeyi (Hot Plate)
kalibrasyonu yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 90°C=T=80°C Kabin icerisindeki 0,15°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi
Referans Direng e Musteri Yerinde
Sensorli Termometre e Laboratuvarda
Sivi Banyo ile
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklk 80°C<T=250°C Kabin igerisindeki 0,22 °C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimi) Sicaklik Dagilimi
Referans Direng e Miusteri Yerinde
Sensorli Termometre e Laboratuvarda
Sivi Banyo ile
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik -90°C=<T=80°C Kabin icerisindeki 0,05°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagihmi) Noktasal Sicaklik
Referans Direng e Miusteri Yerinde
Sensorlii Termometre e Laboratuvarda
Sivi Banyo ile
kalibrasyon yapllr.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 80°C<T=<250°C Kabin igerisindeki 0,08 °C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimi) Noktasal Sicaklik
Referans Direng e Misteri Yerinde
Sensorli Termometre e Laboratuvarda
Sivi Banyo ile
kalibrasyon yapllr.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 250°C<T=<400°C Kabin igerisindeki 0,12 °C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagihmi) Noktasal Sicaklik
Referans Direng e Miusteri Yerinde
Sensorlii Termometre e Laboratuvarda
Sivi Banyo ile
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik -90°C=<T=80°C Kabin icerisindeki 0,50 °C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi
Referans Isilgift e Miusteri Yerinde
Sensorli Termometre e Laboratuvarda
Sivi Banyo ile
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakhk 80°C<T=140°C Kabin igerisindeki 0,60 °C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimi) Sicakhk Dagilimi
Referans Islilgift e Miusteri Yerinde
Sensorli Termometre e Laboratuvarda
Sivi Banyo ile
kalibrasyon yapilr.
Kontrollii Hacimler (Sicaklik 140°C<T=<200°C Kabin icerisindeki 0,70 °C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle

Dagilimi)

Sivi Banyo

Sicakhk Dagilimi
Referans Isilgift
Sensorlii Termometre
ile

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.
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Kontrollii Hacimler (Sicaklik 200°C<T=<250°C Kabin icerisindeki 0,80 °C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagihmi) Sicaklik Dagilimi
Referans Isilgift e Miusteri Yerinde
Sensorlii Termometre e Laboratuvarda
Sivi Banyo ile
kalibrasyon yapllr.
Kisaltmalar

°: Askida

GG : Geri cekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Tarti Aletleri

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralhigi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Otomatik Olmayan Tartim m =10 kg E2 Sinifi Kiitle ile 1-10° m: Terazi Kapasitesi
Cihazlan EURAMET cg.18 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
Terazi prosediriine gore

Mdsteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Otomatik olmayan tartim m = 40 kg F1 Sinifi Kiitle ile 5,3-10° m: Terazi Kapasitesi

cihazlan EURAMET cg.18 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon

Terazi proseddriine gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Otomatik olmayan tartim m < 1000 kg M1 Sinifi Kiitle ile 9,410 m: Terazi Kapasitesi

cihazlan EURAMET cg.18 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon

Terazi proseddriine gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yaplilr.

Otomatik olmayan tartim 1000 kg <m <2000 M1 Sinifi Kiitle ve ikame 1,2:10% m: Terazi Kapasitesi

cihazlari kg Kiitleler ile EURAMET cg.18 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon

Terazi proseduriine gore

e Mdsteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Otomatik Olmayan Tartim Tmg=sm=20mg E1 sinifi kiitle ile 2,5 ug m: Tartim Degeri

Cihazlan EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon

Terazi proseduiri.

e Cihazin kullanildigi yerde

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri cekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Basing

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Bagil Basing 0,1 MPa<p < 4 MPa Pnomatik 3Pa+1,07-10%p p: Bagil Basing, (Pa)
EURAMET cg.3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
) prosedird.
Pistonlu Basing Standardi
(Dead Weight Tester) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.
Bagil Basing 0,1 MPa<p=<6MPa Hidrolik 5 Pa + 5,45:10-5p p: Bagil Basing, (Pa)
EURAMET cg.3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
] prosedurd.
Pistonlu Basing Standardi
(Dead Weight Tester) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 6 MPa <p <120 MPa Hidrolik 122 Pa +8,79-10-%p p: Bagil Basing, (Pa)

Pistonlu Basing Standardi
(Dead Weight Tester)

EURAMET cg.3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

1 bar < p <40 bar

Pnématik (DWT)

9,6:10° bar+ 7,6:10%p

p : Bagil Basing [bar]

EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduriine gore

Piston manometresi ile

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

1 bar =< p <60 bar

Hidrolik (DWT)

1,2:10% bar+ 2,4-10%p

p : Bagil Basing [bar]

EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduriine gore

Piston manometresi ile

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

Basing Transduseri
Basing¢ Transmitteri

60 bar < p = 1200 bar

Hidrolik (DWT)

2,2.10° bar + 54-10°p

p : Bagil Basing [bar]

EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediriine gore

Piston manometresi ile

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
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Bagil Basing -0,9 bar = p <-0,04 Pnomatik 1,3.10% bar + 3,7-10%p p : Bagil Basing [bar]
bar EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

Analog Manometre Elektromekanik kalibrator ile

Sayisal Manometre

Basing Kalibratoru S

Basing Transduseri e Musteri Yerinde

Basing Transmitteri e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Bagil Basing 0,015bar<p=1 bar Pnomatik 1,3.10% bar + 3,7-10%p p : Bagil Basing [bar]
EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

Analog Manometre Elektromekanik kalibratér ile

Sayisal Manometre

Basing Kalibratori S

Basing Transduseri » Musteri Yerinde

Basing Transmitteri e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.

Bagil Basing -0,9 bar=p =< 2bar Pnomatik 0,63 mbar EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore
Elektromekanik kalibrator ile

Analog Manometre

Sayisal Manometre T

Basing Kalibratorii * Misteri Yerinde

Basing Transduseri o Laboratuvarda

Basing Transmitteri
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing 2 bar<p =< 25bar Pnomatik 1,8.102 bar + 410%p p : Bagil Basing [bar]
EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

Analog Manometre Elektromekanik kalibrator ile

Sayisal Manometre

Basing Kalibratori T

Basing Transduseri o Misteri Yerinde

Basing Transmitteri e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

S¢ BagiBasine 6; <p=-b; Prdmatik 4.0-mbar EURAMET eg. 17 dokitmanina tygun
. . PR TY .. .
kapasitel} prosediiriine-gére
Ele} kil kalibratiril
Anatog-Manometre
Hbrertrd o Misteri-Yerinde

BastheFransdusert o taberatuvarda

5 - oot i
katibrasyon-yapthe

S¢ BagiBasine , <p= Prématik 4103 bar+4.2105p p—Bagi-Bastrefbar
. . . ) “.
kapasitet) olarak-hazirlanmis-kalibrasyon
e ..

Anatog-Manometre Flektromekanikkalibratsrite

SayisaHvianometre

5 Kelbratir o

Bastac-Transduser o Misteri-Yerinde

BasthcFransmittert o Laboratuvarda
katibrasyon-yaptte
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Bagil Basing 10 bar = p =400 bar Hidrolik 6,3.102 bar + 5:10%p p : Bagil Basing [bar]

EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

Analog Manometre Elektromekanik kalibrator ile

Sayisal Manometre

Basing Kalibratoru S

Basing Transduseri » Musteri Yerinde

Basing Transmitteri e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Bagil Basing 400 bar < p =700 bar Hidrolik 2,6.10" bar+3-10%p p : Bagil Basing [bar]

EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

Analog Manometre Elektromekanik kalibratér ile

Sayisal Manometre

Basing Kalibratori S

Basing Transduseri » Musteri Yerinde

Basing Transmitteri e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.

Bagil Basing -2000 Pasp=<-10Pa Pnomatik 3,1 Pa EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

) Elektromekanik kalibrator ile

Basing Transduseri

Basing Transmitteri . R

Fark Basing Olger » Musteri Yerinde

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing 10 Pa<p <2000 Pa Pnomatik 3,1 Pa EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

) Elektromekanik kalibrator ile

Basing Transduseri

Basing Transmitteri . S

Fark Basing Olcer * Msteri Yerinde

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing -10000 Pa = p <-2001 Pnomatik 8,1 Pa EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
Pa olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore
) Elektromekanik kalibrator ile

Basing Transduseri

Basing Transmitteri . S

Fark Basing Olger * Msteri Yerinde

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Bagil Basing 2001 Pa = p = 10000 Pnomatik 8,1 Pa EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
Pa olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduriine gore
) Elektromekanik kalibrator ile

Basing Transduseri

Basing Transmitteri . A

Fark Basing Olger o Misteri Yerinde

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Mutlak Basing 750 hPa<p=<1100 Pnomatik 0,4 hPa EURAMET cg.17 dokiimanina uygun

Analog Barometre
Sayisal Barometre

hPa

olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduriine gore
Elektromekanik kalibrator ile

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Basing Kalibratori

1 bar < pyps < 41 bar

9,6:10° bar+ 7,510
5'pabs

Pnomatik (DWT)

Pabs . Mutlak Basing [bar]

EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

Piston manometresi ile

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Basing Kalibratori

1 bar < paps < 61 bar

1,2:10% bar+ 2,410
5'pabs

Pnomatik (DWT)

Pabs : Mutlak Basing [bar]

EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

Piston manometresi ile

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

61 bar < paps = 1201

Hidrolik (DWT) 2,2.10° bar + 54-10°

Pabs : Mutlak Basing [bar]

bar 5-Dabs EURAMET cg.17 dokiimanina uygun

olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

Analog Manometre Piston manometresi ile

Sayisal Manometre

Basing Transduseri

Basing Transmitteri o Laboratuvarda

Basing Kalibratori
kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing 0,015 bar<paps< 3 Pnomatik 0,6 mbar Pabs : Mutlak Basing [bar]

bar EURAMET cg.17 dokiimanina uygun

olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

Analog Manometre Elektromekanik kalibratér ile

Sayisal Manometre

Basing Transduseri TR

Basing¢ Transmitteri » Misteri Yerinde

Basing Kalibratori e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing 2 bar < pgps < 26 bar Pnomatik 1,8.102 bar + 4 -10%p,ps Pabs : Mutlak Basing [bar]
EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore

Analog Manometre Elektromekanik kalibratér ile

Sayisal Manometre

Basing Transduseri o

Basing¢ Transmitteri o Misteri Yerinde

Basing Kalibratori e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Mutlak Basing 10 bar < paps < 401 Hidrolik 6,4.102 bar + 5-10*paps Pabs : Mutlak Basing [bar]

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing¢ Transmitteri
Basing Kalibratort

bar

EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedduriine gore

Elektromekanik kalibrator ile

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
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Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Basing Kalibratori

401 bar < pypg < 701 Hidrolik 2,7.107 bar + 3 -10*pps Pabs - Mutlak Basing [bar]

bar EURAMET cg.17 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddiriine gore

Elektromekanik kalibrator ile

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Zaman ve Frekans

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Aralhigi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Frekans 6 rpm < w < 99,99 rpm r=0,01rpm 0,013rpm+5,6-10° - w w : Olgiilen Devir (rpm)
) r: Gozundrlik
Frekans Olgerler Sinyal iireteci ile optik lede
) uygulanan frekans yardimiyla
Optik Takometre
e Mdsteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yaplilr.
Frekans 99,99 rpm < w <999,9 r=0,1rpm 0,12 rpm + 6,1 “10% w w : Olgiilen Devir (rpm)
rpm r: Gozindrlik
Frekans Olgerler Sinyal iireteci ile optik lede
. uygulanan frekans yardimiyla
Optik Takometre
e Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 999,9 rpm < w = 99999 r=1rpm 1,2rpm+12-10* w w : Olgiilen Devir (rpm)
rem r: Cozindrlik
Frekans Olgerler Sinyal Ureteci ile optik lede
) uygulanan frekans yardimiyla
Optik Takometre
e Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Frekans 250 rpm = w = 999,9 r=0,Trpm 03rpm+1,8-10% w w : Olgiilen Devir [rpm]
rem r: Cozindrlik
Frekans Olgerler Optik takometre ile karsilastirma
metodu kullanilarak
Temasli Takometre
o Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllr.
Frekans 999,9 rpm < w = 1500 r=1rpm 20rfpm+1,2- 10% w w : Olciilen Devir [rpm]
rpm r: Cozindrlik
Frekans Olgerler Optik takometre ile karsilastirma
metodu kullanilarak
Temasli Takometre
e Musteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yaplilr.
Frekans 6 rpm < w < 99,99 rpm r=0,01rpm 0,022 rpm+2,0-10*- w w : Olgiilen Devir [rpm]

Frekans Kaynaklari

Devir Uretecleri (Santrifiij v.b.)

r: Cozindrluk
Optik takometre ile direkt 6lgiim
metodu kullanilarak

e Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Frekans 99,99 rpm < w = 999,9 r=0,1rpm 022rpm+2,0-10* w w : Olgiilen Devir [rpm]
rpm r: Gozundrlik
Frekans Kaynaklari Optik takometre ile direkt 6lgiim

. ] o metodu kullanilarak
Devir Uretegleri (Santrifij v.b.)

Mdsteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilr.

Frekans 999,9 rpm < w = 99999 r=1rpm 1,9rpm+1,6-10* w w : Olgiilen Devir [rpm]
rpm r: Gozundrlik
Frekans Kaynaklari Optik takometre ile direkt lgiim

o . . metodu kullanilarak
Devir Uretegleri (Santrifij v.b.)

Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Zaman Aralig 1s=<t<7200s r=1ms 0,025s+1,2-10°-t t: Olglilen zaman araligi [s]
r: Gozundrlik
Zaman Araligi Olgerler Referans kronometre ile direkt

. 6lgim metodu kullanilarak
Zaman Farki Olger (Frekans Sayici,
Kronometre, Zamanlayici)

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Zaman Araligi 7200 s <t<86400s r=1ms 0,002s+1,5-10°-t t: Olglilen zaman araligi [s]
r: Gozundrlik
Zaman Araligi Olgerler Referans kronometre ile direkt

.. Olgclim metodu kullanilarak
Zaman Farki Olger (Frekans Sayicl,

Kronometre, Zamanlayici s
yien) e Miisteri Yerinde

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kisaltmalar

0: Askida

GG : Geri cekme
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Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahgi Olgiim Sartlar Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Uzunluk Olgiim Cihazlan Omm=L <100 mm r= 0,05 um (0,5+0,7.L) um L : Olgiilen Deger [m]

1-Boyut ilerleme Miktar
Olgme Cihazlari

1-D Olgiim Cihazi ile

r: Cozindrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 14.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlar

1-Boyut ilerleme Miktari
Olgme Cihazlari

Omm=<L<100 mm

r=0,05 um
Lazer interferometre ile

(0,14 +1,0.L) upm

L : Olgiilen Deger [m]

r: Cozinurlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 14.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Mastar Blogu Komparatorleri

0,5mm=<L<100
mm

r=0,01 um

33 nm

r: Cozinurlik

EURAMET cg.02 dokiimanina uygun

olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Miuisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Ol¢iim Cihazlar

1-Boyut Olgme Cihazi
(Universal vb.)

Omm=<L <300 mm

r=0,01 ym
Blok Mastar ile

(0,2+2.L) um

L : Olgiilen Deger [m]

r: Gozindrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 17.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Miuisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Ol¢iim Cihazlari

Olcii Saati Test Cihazi (Olgi
Saati kalibratorl, Komparator

Kalibratori vb.)

Omm=<L<25mm

r= 0,001 mm
Elektronik Olgiim Probu ile

0,8 um

r: Gozindrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Miuisteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Uzunluk Olgiim Cihazlan

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii
Saati kalibratorl, Komparator
Kalibratori vb.)

Omm=<L <100 mm

r=0,01 um
Lazer interferometre ile

(0,10 + 1,0.L) pm

L : Olgiilen Deger [m]

r: Goziindrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 17.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Mikrometre Kafasi

Omm=L<25mm

r= 0,001 mm
1-D Olgiim Cihazi ile

0,8 um

r: Coziindrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlan

Mastar Blogu

0,5mm=<L<100
mm

Gelik Mastar Bloklari igin 1-
D Olgiim Cihazi ile Merkez
Nokta Sapmasi

(0,07 +0,5-.L) um

L : Olgiilen Deger [m]

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlarn

Mastar Blogu

0,5mm=<L<100
mm

Seramik Mastar Bloklari i¢in
1-D Olgiim Cihazi ile Merkez
Nokta Sapmasi

(0,07 +0,6-L) upm

L : Olgiilen Deger [m]

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlan

Mastar Blogu

0,5mm=<L<100
mm

Tungsten Karbit Mastar
Bloklari igin 1-D Olgiim
Cihazi ile Merkez Nokta
Sapmasi

(0,07 +1,3-.L) um

L : Olgiilen Deger [m]

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun

olarak hazirlanmis kalibrasyon

proseddriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu

0,5mm=L=<100
mm

Sapma Aralidi (v)

0,05 ym

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu

100 mm <L <300
mm

Gelik Mastar Bloklari igin 1-
D Olgiim Cihazi ile Merkez
Nokta Sapmasi

(0,15 + 1,5:.L) um

L : Olgiilen Deger [m]

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Boyut Standartlan

Uzun Mastar Blogu

100 mm < L <300
mm

Seramik Mastar Bloklari icin
1-D Olgiim Cihazi ile Merkez
Nokta Sapmasi

0,15+ 1,7-L) um

L : Olgiilen Deger [m]

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlan

Uzun Mastar Blogu

1700 mm < L <300
mm

Tungsten Karbit Mastar
Bloklar igin 1-D Olgiim
Cihazi ile Merkez Nokta
Sapmasi

(015 + 4-L) pm

L : Olgiilen Deger [m]

ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari 25mm =L <300 1-D Olglim Cihazi ile Merkez (0,4 + 3-L) um L : Olgiilen Deger [m]
mm Nokta Sapmasi VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
. . dokiimanina uygun olarak
{\glilfzr]ometre Ayar Gubugu hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari T0pum=sL<2mm 1-D Olglim Cihazi ile 3 0,7 pm DIN 2275 dokiimanina uygun olarak
Noktadan Olgiim hazirlanmis kalibrasyon
) proseddriine gore
Kalinlik Mastari (Sentil vb.
(Feeler gauge)) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlan OmmsL=<10mm Optik Okuma Metodu 0,5 um Karsilastirma metodu kullanilarak

Hassas Cizgi Skalasi
Mikroskop Kontrol
Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

Referans Cam Cetvel ile

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlar

Hassas Cizgi Skalasi
Mikroskop Kontrol
Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

10 mm<L <300
mm

Optik Okuma Metodu
Referans Cam Cetvel ile

(0,6 +2,7:L) um

L : Olgiilen Deger [m]
Karsilastirma metodu kullanilarak

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlan

Hassas Cizgi Skalasi
Mikroskop Kontrol
Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

Omm=L <300 mm

Lazer interferometre ile

0,4+ 1,1-L) ym

L : Olgiilen Deger [m]
Karsilastirma metodu kullanilarak

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlan

Celik Cetvel, Atolye veya
Mekanik Is Skalalari

Omm=L <300 mm

Optik Okuma Metodu
2-D Olgiim Cihaziile

0,05 mm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 8.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Cizgi Standartlan

Celik Cetvel, Atbl¥e veya
Mekanik Is Skalalari

Oms<L=<3m

Mastar Cetvel ile (200 + 30-L) pm

L : Olgiilen Deger [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 8.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlar

Serit Metre (Arazi, Atolye, Pi),
(Jeodezik) Tel

OmsL=<3m

Mastar Cetvel ile (200 +38-L) pm

L : Olgiilen Deger [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 8.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlar

erit Metre (Arazi, Atolye, Pi),
Jeodezik) Tel

3m<L=<50m

Mastar Cetvel ile (200 + 75-L) pm

L : Olgiilen Deger [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 8.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlan

Dis Silindir (Tampon Mastar
(Ref, Geger-Gegmez vb.)

0,2 mm=<D=<300
mm

1-D Olglim Cihazi ile Dig Gap (0,7 +2,4:D) um
Olgimu

D : Olgiilen Gap [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlar

Pim (Vida Olgiim Pimleri),
Tel, Setleme Mastari)

0,Tmm=D=<20mm

1-D Olgiim Cihazi ile Dis Cap 0,4 um
Olglimii

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlan

i¢ Silindir (Halka Mastar (Ref,
Gecger-Gegmez vb.))

0,7mm =D =200
mm

1-D Olgiim Cihazi ile i¢ Gap (0,6 +2,5:D) um
Olciimii

D : Olgiilen Gap [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bdlim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlan

Kiire (Ball, Vida Olgiim
Problari (T-Prob))

03mm=D=<100
mm

1-D Olglim Cihazi ile Gap (0,4 + 4,6:D) ym
Olgimi

D : Olgiilen Gap [m]
Karsilastirma metodu kullanilarak

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.




Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET

Agi Olgme Cihazlari a =< 360° r=30" 0,4 r: Gozundrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
- . doklimanina uygun olarak
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu Paralellik 3,0 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
L <1000 mm dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) prosediiriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu Dogrusallik 2,0 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
L <1000 mm dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) prosediiriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari a<90° r=0,001° 0,0012° r: Goziindrlik
DIN 877, TS10832 dokiimanlarina
. L. uygun olarak hazirlanmig
Klinometre (Egim Olger) kalibrasyon prosediiriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlari Taban Boyu r=0,001 mm/m 3,5um/m r: Gozuindrlik
L <200 mm DIN 877, TS10832 dokiimanlarina
. o uygun olarak hazirlanmis
Klinometre (Egim Olger) kalibrasyon prosediiriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu r=0,02 mm/m 6 pm/m r: Coziindrlik
L <200 mm DIN 877, TS10832 dokiimanlarina
_ L uygun olarak hazirlanmis
Elektronik Seviye Olcer kalibrasyon prosediiriine gére
Su Terazisi
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu r=0,5mm/m 0,3 mm/m r: GCozinurlik
L <1000 mm DIN 877, TS10832 dokiimanlarina
. L uygun olarak hazirlanmis
Elektronik Seviye Olcer kalibrasyon prosediiriine gore
Su Terazisi
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu Paralellik 3,0 um DIN 877, TS10832 dokimanlarina
L <1000 mm uygun olarak hazirlanmis
.. kalibrasyon prosediiriine gore
Elektronik Seviye Olger
Su Terazisi e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diizlemsellik Standartlari Omm=L<100 mm Merkezi Kalinlik Olgimii 0,7 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
dokiimanina uygun olarak
Optik Flat (Paralellik C hazirlanmis kalibrasyon
ptik Flat (Paralellik Cam .
Mastarr) prosediriine gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diizlemsellik Standartlar Omm=L <100 mm Paralellik Tespiti 0,08 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
dokiimanina uygun olarak
Optik Flat (Paralellik C hazirlanmis kalibrasyon
ptik Flat (Paralellik Cam N
Mastari) prosediriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diizlemsellik Standartlar 60 mm <D <100 Referans Cam Mastar ile 0,4 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
mm Diizlemsellik Ol¢iimii dokiimanina uygun olarak
Optik Flat (Diz lik hazirlanmis kalibrasyon
ptik Flat (Duzlemsellik Cam - ..
Mastar) prosediriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Diizlemsellik Standartlar 0Omm=D=<60mm Mastar Komparatord ile 0,2 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1

Optik Flat (Dizlemsellik Cam
Mastari)

Diizlemsellik Olgiimii

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diizlemsellik Standartlar

Pleyt

Lazer interferometre ile
Diizlemsellik Olgimii
F=+2mm

(0,6 + 0,004.F) ym

L : Kenar Uzunlugu [m]

F : Olgiilen Diizlemsellik Hatasi [um]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Vida Standartlan

Diz Vida Tampon Mastar

Bolim Dairesi Gapi
D <300 mm

Adim:
0,5mm-6 mm

2,5 um

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.8
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.




Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET

LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

Vida Standartlari Bolim Dairesi Gapi Adim: 2,7 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.9
D <200 mm 0,5mm -6 mm dokiimanina uygun olarak
o hazirlanmis kalibrasyon
Diiz Vida Halka Mastar prosediiriine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim as<10mm Adim Olgiimii 10,0 um Optik 8lgiim yontemi ile direkt
Cihazlan (Adim) Olgim metodu kullanilarak
» Laboratuvarda
Vida Dig Taraklari
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim a<10mm Aci Olgimii 15' Optik ol¢lim yontemi ile direkt
Cihazlar (Adim) Olcim metodu kullanilarak
) ) » Laboratuvarda
Vida Dis Taraklari
kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme X ve Y Eksenleri r=0,T ym 0,5um r: Gozindrlik
Cihazlan L<10mm Cam Cetvel ile Karsilastirma metodu kullanilarak
S ) Lazer interferometre ile 0,2 um e Miuisteri Yerinde
Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme X ve Y Eksenleri r=0,1 ypm (0,7 +4.L) pm L : Olglilen Deger [m]
Cihazlan 1T0mm<L <300 Cam Cetvel ile r: Gozunarlik
mm Karsilastirma metodu kullanilarak
Proieksivon Cih Lazer interferometre ile (0,2+1.L) um
Projeksiyon Cihazi Mttt Ve
Olgme Mikroskobu Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Aci Olgimii Aci Mastar Bloklari ile 0,3' Karsilagtirma metodu kullanilarak
Cihazlan 0°<a=360°
e Misteri Yerinde
Projeksiyon Cihazi ;
Olcme Mikroskobu kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Blyltme Orani 5X-100X %1-%0,3 Karsilagtirma metodu kullanilarak
Cihazlan
e Miusteri Yerinde
Projeksiyon Cihazi ;
Gleme Mikroskobu kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0 mm <L <2000 r=0,001 mm (1,3+25.L) pm L : Olgiilen Deger [m]
Cihazlan mm r: Gozindrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.1
) . dokiimanina uygun olarak
Dis Gap Mikrometresi hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <300mm r= 0,001 mm (1,04 10.L) pm L : Olgiilen Deger [m]
Cihazlan r: Cozindrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
T ) dokiimanina uygun olarak
Derinlik Mikrometresi hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <300mm r= 0,001 mm (1,04 10.L) pm L : Olgiilen Deger [m]
Cihazlan r: Cozinurlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7
. ) dokiimanina uygun olarak
Iki Noktall Ic Gap hazirlanmis kalibrasyon
Mikrometresi - N
proseddriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Omm <L <100 mm r=0,001 mm (1,2+20.L) um L : Olgiilen Deger [m]
Cihazlan r: Cozinurlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8
. . dokiimanina uygun olarak
Ug Noktalt I¢ Gap hazirlanmis kalibrasyon
Mikrometresi . .
proseddriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0 mm =L <300 mm r= 0,005 mm (6+20.L) pm L : Olgiilen Deger [m]
Cihazlan r: Gozindrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
) dokiimanina uygun olarak
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ cap, hazirlanmig kalibrasyon
derinlik, adim 6lgimleri) - i
proseddriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 300 mm < L < 3000 r=0,01 mm (15+32.L) pm L : Olgiilen Deger [m]
Cihazlan mm r: Gozundrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
_ dokiimanina uygun olarak
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ cap, hazirlanmis kalibrasyon
derinlik, adim 6lgimleri) - i
proseddriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <200 mm r= 0,005 mm (7+15.L) um L : Olgiilen Deger [m]

Cihazlari

Derinlik kumpasi

r: Gozundrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Derinlik kumpasi

200 mm <L <1000
m

r=0,01 mm

(13 +25.L) ym

L : Olgiilen Deger [m]

r: Cozindrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Mihengir

Omm=<L <1000
mm

r=0,01 mm

(13 +25.L) ym

L : Olgiilen Deger [m]

r: Cozinurlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Ol¢ii Saatleri (Komparatér)

Omm=s<L<10mm

r= 0,001 mm
Analog

1,0 um

r: Gozindrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlarn

Olcii Saatleri (Komparator)

Omm=<L<100 mm

r=0,01 mm
Analog

(2+3.L) pm

L : Olgiilen Deger [m]

r: Gozindrlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlarn

Olcii Saatleri (Komparator)

Omm=<L<100 mm

r=0,5um
Dijital

(0,7 +6.L) pm

r: Gozunarlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlarn

Salgi Komparatori (Hassas
Yoklayicr)

Omm=sL<2mm

r=0,001 mm

0,7 ym

r: Gozunarlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Endikator

Omm=<L<1Tmm

r= 0,001 mm 0,6 ym

r: Cozinurlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim D <250 mm 1-D Olgiim Cihazi ile (0,6 +2,5:D) um D : Olgiilen Gap [m]
Cihazlan VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.7
dokiimanina uygun olarak
) hazirlanmis kalibrasyon
Catal Mastari (ig, dis) prosediiriine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L <50 mm 2-D Olgiim Cihaziile 10,0 ym Optik ol¢lim yontemi ile direkt

Cihazlari

Radyus Mastarlari

olcim metodu kullanilarak
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <300mm r= 0,001 mm (1,54 10.L) pm L : Olgiilen Deger [m]
Cihazlan r: Gozindrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 13.2
. dokiimanina uygun olarak
a?l)'k mastari (Bore Gauge hazirlanmig kalibrasyon
’ prosediriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0 mm <L =<50mm r=0,007T mm 1,9 um r: Gozinurlik
Cihazlan Paralel blok mastar ile karsilastirma
metodu kullanilarak
Kalinlik Olger o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim OmmsL=<2mm r=0,001 mm 0,7 pm r: Gozindrlik
Cihazlan VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
Pasometre prosediiriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim O0mm=L =200 mm r= 0,001 mm 3,0 um r: Cozinurlik

Cihazlari

Kalinlik Olger (Dis Kollu
Yoklayicilar)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim Omm=L =100 mm r=0,001 mm 3,0 um r: Gozindrlik
Cihazlan VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 13.1
dokiimanina uygun olarak
Kalinlik Olcer (ic Koll hazirlanmis kalibrasyon
alinlik Olger (I¢ Kollu N
Yoklayicilan) proseddriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L<2mm Kot Farki 0,6 pm ASTM D 823 ve ASTM D4400
Cihazlan dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
g prosediriine gore
Aplikator
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L <100 pm Kot Farki 0,6 pm ISO 1524 ve ASTM D1210
Cihazlan dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
) proseddriine gore
Grindometre
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L<5mm Kot Farki 2,0 um ISO 2808 ve ASTM D4414
Cihazlan dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
.. proseddriine gore
Yas Film Kalinhgi Olgme
Tarag  Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L<10 mm Kot Farki 6,0 um ISO 2409 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Boya Yapisma Test Taragi .
(Cross-Cul) Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L <10 mm Aci Olgiimii 10' ISO 2409 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Boya Yapisma Test Taragi « Laboratuvarda
(Cross-Cut)
kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler Mesh Araligi 2-D Olgiim Cihaziile (0,9 +6,5.L) um L: Olgiilen Mesh Arahigi [m]
20pm=sL<5mm ISO 3310-1-2-3, TS 5458 ISO 5223
B ve TS 9582 ISO 933 dokiimanlarina
Test Elegi uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore
 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Referans Malzemeler

Test Elegi

Mesh Arahgi
Smm<L<125mm

Dijital Kumpas ile (40+2,6.L) pm

L: Olgiilen Mesh Arahidi [m]

ISO 3310-1-2-3, TS 5458 ISO 5223
ve TS 9582 ISO 933 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

35mm=s L <300
mm

Paralellik 0,03 mm

TS 12390-1, TS 196-1, ASTM
D1883-99, ASTM D1557 ve 698-07
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda
Muisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

35mm =L <300
mm

Diklik 0,05 mm

TS 12390-1, TS 196-1, ASTM
D1883-99, ASTM D1557 ve 698-07
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda
Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

35mm =L <300
mm

Dogrusallik 0,01 mm

TS 12390-1, TS 196-1, ASTM
D1883-99, ASTM D1557 ve 698-07
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda
Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinhgi Standardi
(Kahnlik Folyolarr)

T0pum =L <50 mm

1-D Olgiim Cihaziile 5
Noktadan Olciim

(0,5+30.L) pm

TS 2311 ENISO 2178 ve TS 2674
EN ISO 2360 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinh@i Olgim
Cihazi

Omm=sL<2mm

r=0,1 ym 0,8 ym
Kalinhk Folyosu ile

r: GCoziinurlik

TS 2311 ENISO 2178 ve TS 2674
EN ISO 2360 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut Olgme Cihazi
(Universal vb.)

Omm=<L <1000
mm

r=0,01 um
Lazer interferometre ile

(0,1 +0,5.L) um

L : Olgiilen Deger [m]
r: Goziindrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 17.1 ve
17.2 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme

X, Y ve Z Eksenleri

Lazer interferometre ile

(0,6 +1,8.L) um

L : Olgiilen Deger [m]

Cihazlan OmsL<10m r: Gozindrlik
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 17.2 ve
.. . ) EN ISO 10360 dokiimanlarina uygun
Ue Boyutlu Olgim Cihazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
(CMM o "
proseddriine gore
e Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlan Om=s<L=<10m r= 0,001 mm (0,8 +1,8.L) um L : Olgiilen Deger [m]
Lazer interferometre ile r: Coziindrlik
Tek Eksen Li Blci VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 17.2
ek Eksen Lineer Olgiim i
Sistemleri (Serit Metre, Celik dokimanina uygun olarak
Cetvel vb. Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon
Stantlan) prosediriine gore
e Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari L<0,5mm 1-D Olgiim Cihazi ile Merkez 0,18 pm Karsilastirma metodu kullanilarak
Nokta Sapmasi Tdm Tipler igin
. e Laboratuvarda
Mastar Blogu
kalibrasyon yapilir.
Cap Standartlan D <200 mm 1-D Olgiim Cihazi ile Dis Cap 2,0 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
Olctimii dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
Konik Tampon Ayar Mastari prosediiriine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Cap Standartlan D <200 mm 1-D Olgiim Cihazi ile i¢ Gap 2,0 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.12
Olciimii dokiimanina uygun olarak
) hazirlanmis kalibrasyon
Konik Halka Ayar Mastari prosediiriine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlan Bolim Dairesi Gapi Adim: 3,0 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12

Konik Vida Tampon Mastar

D <300 mm

0,5mm-6 mm

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Vida Standartlan

Konik Vida Halka Mastar

Bolim Dairesi Gapi
D <200 mm

Adim:
0,5mm-6 mm

2,7 ym

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.12
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlarn

Ultrasonik Kalinlik Olger

Omm=<L<100 mm

r=0,001 mm (50+30-L)um

L : Olgiilen Deger [m]

r: Cozinurlik

Karsilastirma metodu kullanilarak
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme
Cihazlan

Yiizey PiiriizIiiligi Olciim
Cihaz

04pum=<Ra<3pm

Piirlizltlik standardi ile (23+33-Ra)nm

Ra: Olgiilen Piiriizliiliik Parametresi,
[pm]

DKD-R 4.2 Bolim 1 dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme
Cihazlan

Yiizey Piriizliiligi Olgiim
Cihazi

1,6 uUm=<Rz=<11,5
um

Piirlizltlik standardi ile (84+32-Rz)nm

Rz: Olciilen Piiriizliilik Parametresi,
[um]

DKD-R 4.2 B6lim 1 dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0 mm=<L=<50mm Yiikseklik Olgiimii 0,012 mm Blok mastar ile karsilagtirma

Cihazlan metodu kullanilarak
e Laboratuvarda

Kaynakgl Kumpaslari (Boden ;

Kumpas) kalibrasyon yapilir.

Kaynak Gorsel Kontrol

Mastarlari (Kaynak Kumpasi)

El Tipi Temel Olgiim 0Omm=<L <100 mm Cetvel Olgiimii 0,02 mm Optik dlgcim sistemiile

Cihazlan karsilastirma metodu kullanilarak
 Laboratuvarda

Kaynak Gorsel Kontrol ;

Mastarlari (Kaynak Kumpasi) kalibrasyon yapilir.

Aralik Cetveli

El Tipi Temel Olgiim a<90° Aci Olgiimii 0,02° Optik 6lglim sistemi ile

Cihazlan karsilagtirma metodu kullanilarak
e Laboratuvarda

Kaynak Gorsel Kontrol i

Mastarlari (Kaynak Kumpasi) kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Omm=sL=<50mm Pah Olgimii 0,012 mm Optik ol¢im sistemi ile

Cihazlari

Pah Kumpasi

karsilastirma metodu kullanilarak
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Uzun Mesafe OmmsL=<20m r=1mm (20+0,76 - L) mm L: Olgiilen mesafe, [m]
Referans lazer mesafe dlger ile
karsilastirma metoduna gore

Lazer Mesafe Olger  Miisteri Yerinde

e |aboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Optik Standartlari D <50 mm 2-D Olgiim Cihaziile 2,3 pm Optik ol¢lim sistemi ile
karsilastirma metodu kullanilarak

 Laboratuvarda
Yari Cap, Cap Standartlan

(Sablonlar) kalibrasyon yapilir.
Optik Standartlari a = 360° 2-D Olgiim Cihazi ile 0,4 Optik 6l¢iim sistemi ile
karsilastirma metodu kullanilarak
» Laboratuvarda
Aci Sablonlar
kalibrasyon yapilir.
Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Sertlik

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Arahgi

Genigletilmis Olgiim

Olgiim Sartlan
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Sertlik Test Cihazi

Brinell Sertlik Test Cihazi

100 < HB <450

HBW 10 / 3000 %0,6

TS EN ISO 6506-2 ve ASTM E10
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
goére

Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilr.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi

Brinell Sertlik Test Cihazi

100 < HB <450

HBW 5 /750 %0,9

TS EN ISO 6506-2 ve ASTM E10
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilr.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmigtir.

Sertlik Test Cihazi

Brinell Sertlik Test Cihazi

100 < HB <450

HBW 2,5/187,5 %1,2

TS EN ISO 6506-2 ve ASTM E10
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi

Brinell Sertlik Test Cihazi

100 < HB <450

HBW 2,5/ 62,5 %0,8

TS EN ISO 6506-2 ve ASTM E10
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolaylh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.
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Sertlik Ug

Optik iz Olgme Techizat
Muayenesi / Kalibrasyonu

L<10mm

1,5103:L
(0,5 um'den kiiguk
olmamak sarti ile)

Stage Mikrometre ile

L : Olgiilen Deger [mm]

TS EN ISO 6506-2 ve ASTM E10
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Sertlik Test Cihazi

Rockwell Sertlik Test
Cihazi

HRB

1,0 HRB

TS EN ISO 6508-2 ve ASTM E18
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
goére

Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi

Rockwell Sertlik Test
Cihazi

HRC

0,5HRC

TS EN ISO 6508-2 ve ASTM E18
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
goére

Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilr.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi

Vickers Sertlik Test Cihazi

HVO0.1

%5,4

TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM
E92 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayli
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmigtir.

Sertlik Test Cihazi

Vickers Sertlik Test Cihazi

HV0.3

%3,1

TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM
E92 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayl
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.
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Sertlik Test Cihazi

Vickers Sertlik Test Cihazi

HVO0.5

%2,7 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM
E92 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
goére

Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilr.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi

Vickers Sertlik Test Cihazi

HV1

%2,4 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM
E92 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilr.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolaylh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmigtir.

Sertlik Test Cihazi

Vickers Sertlik Test Cihazi

HV2

%1,4 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM
E92 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi

Vickers Sertlik Test Cihazi

HV5

%1,0 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM
E92 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayli
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi

Vickers Sertlik Test Cihazi

HV10

%1,0 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM
E92 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

Miuisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese
plakalariyla yapilan dolayli
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir.
Direkt kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.
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Sertlik Test Cihazi 30<HRC = 64 Sertlik Plakalari ile 1,8 HRC ISO 16859-2 dokiimanina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Portatif (El tipi) Sertlik gore
Test Cihazi
e Mdsteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi 550 < HLD < 850 Sertlik Plakalari ile 18 HLD ISO 16859-2 dokiimanina uygun olarak
Dolayh Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Portatif (El tipi) Sertlik gore
Test Cihazi
e Misteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV1 Sertlik Plakalari ile %2,4 ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak
Dolayh Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
. - . gore
Portatif (El Tipi) Sertlik
Test Cihazi (UCI Yontemi i
ile) e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV2 Sertlik Plakalari ile %1,4 ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak
Dolayh Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
. - : gore
Portatif (EI Tipi) Sertlik
;Il'ee)st Cihazi (UCI Yontemi . Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HV5 Sertlik Plakalari ile %1,0 ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak
Dolayli Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Ore
Portatif (El Tipi) Sertlik g
Test Cihazi (UCI Yontemi i
ile) » Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi HV10 Sertlik Plakalari ile %1,0 ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak
Dolayh Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
. . . gore
Portatif (El Tipi) Sertlik
Test Cihazi (UCI Yontemi T
ile) e Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HRC Sertlik Plakalari ile 0,5HRC ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak
Dolayh Kalibrasyon hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
. . : gore
Portatif (El Tipi) Sertlik
Test Cihazi (UCI Yontemi U,
ile) e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
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Sertlik Test Cihazi Shore A 0,6 Shore ISO 48-4, ISO 48-9 ve ISO 868
dokiimanlarina uygun olarak
_ hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Shore Sertlik Kontrol gére
Plakasi
e Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.

Sertlik Test Cihazi Shore D 0,6 Shore ISO 48-4, ISO 48-9 ve ISO 868
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine

Shore Sertlik Kontrol gore

Plakasi

e Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi Shore A Batma Derinligi 2,0 pm ISO 48-4, ISO 48-9, ISO 868 ve ASTM
Shore D 2240 dokiimanlarina uygun olarak
Shore Sertlik Test Cihazi Shore AO Kuvvet %0,09 hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Shore AM gore
Shore B Gap 2,0 pm
Shore C e Laboratuvarda
Shore DO Radyis 2,0 ym
Shore E kalibrasyon yapilr.
Shore M Acl 0,05°
Shore O
Shore 00 Sertlik 0,5 Shore
Shore 000
Shore 000-S

Sertlik Test Cihazi Metod N,H,L Batma Derinligi 2,0 pm ISO 48-2 ve ISO 48-9 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

IRHD Sertlik Test Cihazi Kuvvet %0,09 proseddriine gore

Uc Capi 2,0 ym e Misteri Yerinde
Baski Ayagi ve Delik 20,0 ym kalibrasyon yapilir.
Capi

0,5 IRHD
Sertlik

Sertlik Test Cihazi Metod M Batma Derinligi 0,4 pm ISO 48-2 ve ISO 48-9 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

IRHD Sertlik Test Cihazi Kuvvet (8,3 mN) %0,41 prosediriine gore

Kuvvet (145 mN-235 %0,08 e Misteri Yerinde
mN)

1,0 ym kalibrasyon yapilir.
Uc Capi

20,0 ym
Baski Ayagi ve Delik
Capi 0,5 IRHD
Sertlik

Sertlik Ug a=120° Acl 0,05° TSEN ISO 6508-2 ve ASTM E18

dokiimanlarina uygun olarak
. ) R=0,2mm Yarigap 5,0 um hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Rockwell Kiiresel-Konik gore
Eimas Ug (A.CDN) a=05° Eksenellik 0,05°
 Laboratuvarda
S=0,4mm Dogrusallik 1,0 ym
kalibrasyon yapilr.
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Sertlik Ug a=14811°/136° Piramit Agisi 0,05° TS EN ISO 6507-2 ve ASTM E92
dokiimanlarina uygun olarak
a=0,5° Eksen Kagikhgi hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine

Vickers Piramit Elmas Ug gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Sertlik Ug R=1-1,5875-25- Kiire Capi (0,4+4,6.L) ym L : Olgiilen Deger [m]
3,175-5-6,35-10- TS EN ISO 6506-2 - TS EN ISO 6508-2 ve
Brinell ve Rockwell Bil 12,7 mm ASTM E10 - ASTM E18 dokiimanlarina
rinell ve Rockwell Bilye :
UG (B-E-F-G-H-K-L-M-P-R- uygun qlgrak h'z?zwlanm|s kalibrasyon
S-T-V-W-X-Y) proseduriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri cekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Hacim

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Arahigi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Hacim Kaplan TuL=sV=3pL Tek kanalli, % 0,80 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokiimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.
Hacim Kaplari 3uL<Vs5pL Tek kanalli, % 0,60 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 5uL<V=10pL Tek kanalli, % 0,35 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokiimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplari 10 pL < V=50 pL Tek kanalli, % 0,30 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 50puL<V=<=5mL Tek kanalli, % 0,20 V: Anma Hacmi

Pipet (Pistonlu)

Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli pipetler (Tip A ve

Tip D1 pipetler, dijital ve analog

gostergeli)

ISO 8655-2, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.
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Hacim Kaplan 5mL<V=20mL Tek kanalli, % 0,15 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 2L Gok kanall, % 2,6 Olgiim arali@ siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya deder anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve ISO 8655-2, ISO 8655-6 ve ISO/TR
Tip D1 pipetler, dijital ve analog 20461 dokiimanlarina uygun
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 2uL<Vs5pL Gok kanall, % 1,0 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 5uL<V=10pL Gok kanall, % 0,60 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 10uL<V=50pL Gok kanall, % 0,40 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlikler anma
hacminin %100' iindeki degeridir.




Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET

LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

Hacim Kaplan 50uL<V=2mL Gok kanall, % 0,32 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip A ve 20461 dokimanlarina uygun
Tip D1 pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 5uL Tek kanalli, % 0,60 Olgiim arali@ siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya deder anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip D2 ISO 8655-2, ISO 8655-6 ve ISO/TR
pipetler, dijital ve analog 20461 dokiimanlarina uygun
gostergeli) hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 5uL<V=20pL Tek kanalli, % 0,40 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip D2 20461 dokimanlarina uygun
pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 20 uyL < V<100 pL Tek kanalli, % 0,30 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip D2 20461 dokimanlarina uygun
pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
Hacim Kaplan 100 L <V<=1mL Tek kanalli, % 0,25 V: Anma Hacmi
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya ISO 8655-2, 1ISO 8655-6 ve ISO/TR
motor tahrikli pipetler (Tip D2 20461 dokimanlarina uygun
pipetler, dijital ve analog hazirlanmis kalibrasyon
gostergeli) proseddiriine gore
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
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Hacim Kaplan

Siringa

TuL=sV=10pL

Piston hareketi elle % 1,5 V: Anma Hacmi

ISO 8655-9, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan

Siringa

T0puL<V=2mL

Piston hareketi elle % 1,4 V: Anma Hacmi

ISO 8655-9, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan

Siringa

2mL<V<=200mL

Piston hareketi elle % 1,2 V: Anma Hacmi

ISO 8655-9, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Buret (Pistonlu)

V<1mL

Piston hareketi elle yapilan % 0,17 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Biiret (Pistonlu)

TmL<V=2mL

Piston hareketi elle yapilan % 0,11 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Biiret (Pistonlu)

2mL<V<10mL

Piston hareketi elle yapilan % 0,08 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
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Hacim Kaplan
Buret (Pistonlu)

T0mL< V<100 mL

Piston hareketi elle yapilan % 0,06 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan

Biiret (Pistonlu)

V<1mL

Piston Hareketi Motor Tahrikli % 0,17 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan

Biiret (Pistonlu)

TmL<V=<2mL

Piston Hareketi Motor Tahrikli % 0,12 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan

Biret (Pistonlu)

2mL<V=s5mL

Piston Hareketi Motor Tahrikli % 0,08 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan

Biret (Pistonlu)

5mL<Vs<25mL

Piston Hareketi Motor Tahrikli % 0,06 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan

Biiret (Pistonlu)

25mL<V=<100 mL

Piston Hareketi Motor Tahrikli % 0,05 V: Anma Hacmi

ISO 8655-3, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
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Hacim Kaplan
Dispenser

10 L

Tek Hareketli

% 0,55

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplar
Dispenser

T0puL<V<=20pL

Tek Hareketli

% 0,45

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Dispenser

20 L <V =50 L

Tek Hareketli

% 0,35

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Dispenser

50 L < V<100 puL

Tek Hareketli

% 0,31

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Dispenser

100 yL< V=200 L

Tek Hareketli

% 0,22

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
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Hacim Kaplan
Dispenser

200 yL < V= 500 L

Tek Hareketli

% 0,20 V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddiriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Dispenser

500 L <V <200
mL

Tek Hareketli

% 0,14 V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Dispenser

TuLsV=s2pL

Gok Aktarimh

% 1,3 V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Dispenser

2uL<V=3pL

Gok Aktarimh

% 0,80 V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplar
Dispenser

3uL<V=10pL

Gok Aktarimh

% 0,60 V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplari
Dispenser

T0uL<V=20pL

Cok Aktarimli

% 0,50 V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

» Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ tindeki degeridir.
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Hacim Kaplar
Dispenser

20 L < V=50 uL

Gok Aktarimh

% 0,30

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan
Dispenser

50 uL< V=200 pL

Gok Aktarimh

% 0,25

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplari
Dispenser

200 pL < V=500 pL

Cok Aktarimli

% 0,23

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

» Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplari
Dispenser

500 uL<V=s1mL

Cok Aktarimli

% 0,20

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplari
Dispenser

TmL<V=s2mL

Gok Aktarimli

% 0,16

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.

Hacim Kaplari
Dispenser

2mL<V<=25mL

Gok Aktarimli

% 0,12

V: Anma Hacmi

ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100' iindeki degeridir.
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Hacim Kaplari 25mL < V<200 mL Gok Aktarimh % 0,10 V: Anma Hacmi

Dispenser ISO 8655-5, ISO 8655-6 ve ISO/TR
20461 dokimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Beyan edilen belirsizlik anma
hacminin %100’ Gindeki degeridir.

Hacim Kaplan TmL=sV=10mL Dolum 8,0 uL V: Olgiilen Hacim

Balon Joje

Cam Malzeme

Olgiim arali@ siitununda verilen
deg@erler anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, I1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Balon Joje

20 mL

Dolum
Cam Malzeme

12 uL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

25 mL

Dolum
Cam Malzeme

12 uL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, I1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

50 mL

Dolum
Cam Malzeme

18 uL Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

100 mL

Dolum
Cam Malzeme

28 pL Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar
Balon Joje

200 mL

Dolum
Cam Malzeme

40 pL

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, I1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Balon Joje

250 mL

Dolum
Cam Malzeme

40 pL

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, I1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

500 mL

Dolum
Cam Malzeme

70 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

1000 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,70 mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

2000 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,176 mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

5000 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,34 mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 1042, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar
Balon Joje

10 mL

Dolum
Plastik Malzeme

12 uL

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 5215, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Balon Joje

25 mL

Dolum
Plastik Malzeme

12 uL

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 5215, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

50 mL

Dolum
Plastik Malzeme

18 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 5215, IS0 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

100 mL

Dolum
Plastik Malzeme

26 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 5215, IS0 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

250 mL

Dolum
Plastik Malzeme

42 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 5215, IS0 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

500 mL

Dolum
Plastik Malzeme

70 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 5215, IS0 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar
Balon Joje

1000 mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,72 mL

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 5215, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Mezur

5mL

Dolum
Cam Malzeme

16 pL

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezir

10 mL

Dolum
Cam Malzeme

30 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezur

25 mL

Dolum
Cam Malzeme

62 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, IS0 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezur

50 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,12 mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezur

100 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,14 mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar
Mezur

250 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,26 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Mezur

500 mL

Dolum
Cam Malzeme

0,60 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezir

1000 mL

Dolum
Cam Malzeme

1,2 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezur

2000 mL

Dolum
Cam Malzeme

2,4 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 4788, IS0 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Mezur

10 mL

Dolum
Plastik Malzeme

32 puL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Mezur

25 mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,16 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar

Mezur

50 mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,30 mL

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan

Mezur

100 mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,32 mL

Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Mezur

250 mL

Dolum
Plastik Malzeme

0,64 mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Mezur

500 mL

Dolum
Plastik Malzeme

1,6 mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Mezur

1000 mL

Dolum
Plastik Malzeme

3,2mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Mezur

2000 mL

Dolum
Plastik Malzeme

6,6 mL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar

Mezur

4000 mL

Dolum 16 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
Plastik Malzeme deger anma hacmidir.

ISO 6706, ISO 4787 ve EURAMET
cg.19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

+ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatl)

0,TmL=V=<05mL

Bosaltim 1,8 uL V: Olgiilen Hacim

Cam Malzeme Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.
ISO 835, ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatl)

1TmL

Bosaltim 2,2 L Olgiim arali@ siitununda verilen

Cam Malzeme deger anma hacmidir.
ISO 835, ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatl)

2mL

Bosaltim 3,0 uL Olgiim arah@r siitununda verilen

Cam Malzeme deger anma hacmidir.
ISO 835, ISO 384, IS0 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

5mL

Bosaltim 9,0 yL Olgiim arah@r siitununda verilen

Cam Malzeme deger anma hacmidir.
ISO 835, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Pipet (Taksimatlr)

10 mL

Bosaltim 15 L Olgiim arah@r siitununda verilen

Cam Malzeme deger anma hacmidir.
ISO 835, ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar
Pipet (Taksimatli)

20 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

30 yL

Olgiim arali@ siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 835, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatl)

25 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

30 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 835, ISO 384, IS0 4787 ve

EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

0,5mL

Bosaltim
Cam Malzeme

1,4 pL

Olgiim arahr siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 835, ISO 384, IS0 4787 ve

EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiili)

1T mL

Bosaltim
Cam Malzeme

2,4 uL

Olgiim arah@r siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 648, 1ISO 384, 1SO 4787 ve

EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Pipet (Tek Olgiili)

2mL

Bosaltim
Cam Malzeme

3,2 uL

Olgiim arah@r siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 648, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Pipet (Tek Olguili)

5mL

Bosaltim
Cam Malzeme

4,2 L

Olgiim arah@r siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 648, 1ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilii)

10 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

6,0 pL

Olciim arali@r siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 648, ISO 384, 1ISO 4787 ve

EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar
Pipet (Tek Olgiilii)

25 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

8,0 uL

Olgiim arali@ siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 648, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

50 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

12 L

Olgiim arah@r siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 648, 1ISO 384, IS0 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

100 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

20 pL

Olgiim arahr siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 648, 1ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiili)

200 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

30 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen

deger anma hacmidir.

ISO 648, 1ISO 384, 1SO 4787 ve

EURAMET cg.19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediiriine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Biret

1T mL

Bosaltim
Cam Malzeme

1,8 pL

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 385, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Biiret

2mL

Bosaltim
Cam Malzeme

3.2 L

Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 385, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar
Buret

5mL

Bosaltim
Cam Malzeme

3,2 uL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 385, ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Biret

10 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

6,0 L Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 385, ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret

25 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

10 L Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 385, ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret

50 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

16 pL Olgiim arah@r siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 385, ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret

100 mL

Bosaltim
Cam Malzeme

32 puL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

ISO 385, ISO 384, 1ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

TmL=<V=<100mL

Gay-Lussac

7,6 L V: Olgiilen Hacim
Olgiim arah@r siitununda verilen
deg@erler anma hacmidir.
ISO 3507, ISO 384, 1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar
Piknometre

T0mL<V<100mL

Reischauer 4,4 L V: Olgiilen Hacim
Olciim arali@r siitununda verilen
deg@erler anma hacmidir.
ISO 3507, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Piknometre

25mL=<V=<50mL

Hubbard 32 uL V: Olgiilen Hacim
Olgiim arali@ siitununda verilen
deg@erler anma hacmidir.
ISO 3507, ISO 384, I1SO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiriine gore

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

T10mL=V<100mL

Termometreli 10 L V: Olgiilen Hacim
Olgiim arali@ siitununda verilen
deg@erler anma hacmidir.
ISO 3507, ISO 384, ISO 4787 ve
EURAMET cg.19 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Standart Kapasite
Olglim Kaplari

1L

Dolum veya Bosaltim 0,35 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddriine gore

(*) Hacimsel yontem ile

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Standart Kapasite
Olglim Kaplari

2L

Dolum veya Bosaltim 0,62 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

(*) Hacimsel yontem ile

o Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Standart Kapasite
Olglim Kaplari

5L

Dolum veya Bosaltim 1,03 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

(*) Hacimsel yontem ile

o Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplar

Standart Kapasite
Olglim Kaplari

10L

Dolum veya Bosaltim 1,3 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddriine gore

(*) Hacimsel yontem ile

» Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan

Standart Kapasite
Olglim Kaplari

20L

Dolum veya Bosaltim 2,3mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddriine gore

(*) Hacimsel yontem ile

» Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan

Standart Kapasite

50L

Dolum veya Bosaltim 51 mL Olgiim arali@ siitununda verilen
deger anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon

Olgim Kaplari prosediiriine gore
(*) Hacimsel yontem ile
» Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Tork

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Stirekli Tork Sikici

Vidali Baglanti Elemanlari
Igin Doner Aletler
Elektrikli Tork Sikicl

N-m

(Saat yonii ve tersi)

Tork Olgiim Cihazlari 1T N-m=<M=<1000 1. Sinif ve daha kaba tork %0,2 M : Olgiilen Tork (N-m)
N-m sensorleri EURAMET cg.14 dokiimanina uygun
Tork Dénistiriiciisi (Tork Referans kollar ve 6li olarak hazirlanmis kalibrasyon
ork Donugtiriiclsu (Tor . i s 4
Sensoril / Tork Kalibratori) ag|rI|kIe.1.r |.I.e . prosedurline gore
(Saat yonii ve tersi)
o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Tork Olgiim Cihazlari 1700 N.m = M <2000 0,5 Sinifi YUk Hiicresi ve %0,8 M : Olgiilen Tork (N-m)
N.m Referans moment kollari isletme ici metot
o ile (Saat yonii ) (SOP 3-9-05 Rev.00) dokiimaninda
Tork Biydticy tanimlanmis kalibrasyon
Tork Arttirici o "
Tork Yilkseltici prosediiriine gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Tork Olgiim Cihazlari TN.m=sM=<50N.m Referans Moment Kollari %0,4 M : Olgiilen Tork (N-m)
ve Olii Agirliklar ile isletme ici metot
(SOP 3-9-03 Rev.00) dokiimaninda
Kapak Acma-Kapama Tork tanimlanmis kalibrasyon
Cihazi, Tork Sensori o "
prosediiriine gore
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Tork Olgiim Cihazlari 02N.m=M=813 1. Sinif Tork Sensorii ile %0,6 M : Olgiilen Tork (N-m)
N.m (Saat yondi ve tersi) ISO 6789-2 dokiimanina uygun
. olarak hazirlanmis kalibrasyon
Tork El Aletleri prosediiriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Tork Olgiim Cihazlari 100 N.m =M <2000 0,5 Sinifi Yiik Hiicresi ile %0,7 M : Olgiilen Tork (N-m)
N.m (Saat yonii ve tersi) ISO 6789-2 dokiimanina uygun
) olarak hazirlanmis kalibrasyon
Tork El Aletleri prosediiriine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Tork Olgiim Cihazlari 0,5N'‘m=<M <450 1. Sinif Tork Sensoérii ile % 1,3 M : Olgiilen Tork (N-m)

isletme ici metot

(SOP 3-9-04 Rev.00) dokiimaninda
tanimlanmig kalibrasyon
proseduriine gore

Pr|1(6matik (Havali) Tork Laboratuvarda
Sikici . . .
Hidrolik Tork Sikici Miisteri Yerinde
Tork Tabancasi
kalibrasyon yapilir.
Kisaltmalar

0: Askida




GG : Geri cekme



Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLiK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET

LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0012-K

Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

Mekaniksel Biiyiikliikler/Yogunluk

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Hidrometre (Yogunluk 600 kg/m?3 < p < 2000 Hidrostatik Tartim 0,4 kg/m?® NIST SP 250-78 dokiimanina uygun
olgme cihazi) kg/m?3 Yonetimi olarak hazirlanmis kalibrasyon
(Cuckow) prosediiriine gore
Ozgil Agirlik (Bagil .
Yogunluk) Hidrometreleri Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hidrometre (Yogunluk 0-70 °Be Hidrostatik Tartim 0,2 °Be NIST SP 250-78 dokiimanina uygun
olgme cihazi) Yonetimi olarak hazirlanmis kalibrasyon
(Cuckow) prosediriine gore
Bomehidrometre « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hidrometre (Yogunluk 0-100 % Hidrostatik Tartim 0,025 % NIST SP 250-78 dokiimanina uygun
olcme cihazi) Yonetimi olarak hazirlanmis kalibrasyon
(Cuckow) prosediiriine gore
Alkolimetre (% .
Hidrometreleri) Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.

Kisaltmalar

0: Askida

GG : Geri cekme




UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET
LIMITED SIRKETi

Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

Mekaniksel Biiyiikliikler/Kiitle (Kiitle Standartlari)

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

Kiitle Standardi Tmg=m=20mg - 0,003 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
E2 Sinifi Kiitle

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 mg - 0,004 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

. konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
E2 Sinifi Kiitle

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi 100 mg - 0,005 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
E2 Sinifi Kitle

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200 mg - 0,006 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

- konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
E2 Sinifi Kiitle

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi 500 mg - 0,008 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

. konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
E2 Sinifi Kiitle

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi 1g - 0,010 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
E2 Sinifi Kutle

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 29 - 0,012 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

. konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
E2 Sinifi Kiitle

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
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Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

59

0,016 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

104

0,020 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

209

0,025 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

50g

0,03 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

100 g

0,05 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

200 g

0,70 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

500 g

0,25 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

1 kg

0,50 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

2 kg - 1,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

E2 Sinifi Kiitle

5 kg - 2,5mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

Tmgsms5mg - 0,006 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

10 mg - 0,008 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

20 mg - 0,010 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

50 mg - 0,012 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

100 mg - 0,016 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

200 mg - 0,020 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.




LEILTERT]
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET
LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

500 mg - 0,025 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

1g - 0,03 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

29 - 0,04 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

5¢g - 0,05 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

104 - 0,06 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

20g - 0,08 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

50¢g - 0,70 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

100g - 0,16 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.




LEILTERT]
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET

LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

200 g

0,30 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

500 g

0,80 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

1 kg

1,6 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

2 kg

3,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

5 kg

8,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

10 kg

16 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

20 kg

30 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F1 Sinifi Kiitle

50 kg

80 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.




LEILTERT]
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE TICARET
LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0012-K
Revizyon No: 23 Tarih: 15.04.2026

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kitle

Tmg=m=s5mg - 0,020 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

10 mg - 0,025 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

20 mg - 0,03 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kitle

50 mg - 0,04 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

100 mg - 0,05 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

200 mg - 0,06 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

500 mg - 0,08 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

149 - 0,10 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kitle

29

0,12 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

59

0,16 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

10g

0,20 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kitle

20g

0,25 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

50¢g

0,30 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

100 g

0,50 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

200 g

1,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

500 ¢g

2,5mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kitle

1 kg

5,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

2 kg

10 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

5 kg

25mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kitle

10 kg

50 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

20 kg

100 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

50 kg

250 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

Tmgsms5mg

0,06 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

10 mg

0,08 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kitle

20 mg

0,70 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

50 mg

0,12 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

100 mg

0,16 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kitle

200 mg

0,20 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

500 mg

0,25 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

149

0,30 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

29

0,40 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

59

0,50 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kitle

10g

0,60 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

204

0,80 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

» Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

50g

1,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kitle

100 g

1,6 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

2004

3,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

500 g

8,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

1 kg

16 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M1 Sinifi Kiitle

2 kg

30 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi 5 kg - 80 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M1 Sinifi Kiitle

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 10 kg - 160 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M1 Sinifi Kiitle
e Musteri Yerinde
 Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi 20 kg - 300 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

. konvansiyonel kitle degeri belirlenerek
M1 Sinifi Kitle

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 kg - 800 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M1 Sinifi Kiitle

e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 100 mg - 0,50 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

- konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M2 Sinifi Kiitle

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 200 mg - 0,60 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M2 Sinifi Kiitle

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi 500 mg - 0,80 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

. konvansiyonel kitle degeri belirlenerek
M2 Sinifi Kitle

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 1g - 1,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M2 Sinifi Kiitle

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.
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Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

29

1,2 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

59

1,6 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

10g

2,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

20g

2,5 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

50¢g

3,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

100 g

50mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

200 g

10 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

500 ¢g

25mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

1 kg

50 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

2 kg

100 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

5 kg

250 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

10 kg

500 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

20 kg

1000 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M2 Sinifi Kiitle

50 kg

2500 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

19

3,0 mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

29

40mg

OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.
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Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

59

5,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

104

6,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

209

8,0 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

50g

10 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

100 g

16 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

200 g

30 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

500 g

80 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi

M3 Sinifi Kiitle

1 kg

160 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi 2 kg - 300 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

M3 Sinifi Kiitle

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi 5 kg - 800 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile

. konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M3 Sinifi Kiitle
e Miusteri Yerinde
» Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 10 kg - 1600 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M3 Sinifi Kiitle
e Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Kiitle Standardi 20 kg - 3000 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek
M3 Sinifi Kiitle
o Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 50 kg - 8000 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

M3 Sinifi Kiitle

o Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.

Kiitle Standardi Tgsm<1kg - 1,8 mg F1 sinifi kiitle referans alinarak terazide tartim
yolu ile konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

Standart Olmayan Kiitle

» Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi Tkgs=m=5Kkg - 4,0 mg F1 sinifi kiitle referans alinarak terazide tartim
yolu ile konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

Standart Olmayan Kiitle

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Kiitle Standardi 5kg<m=20kg - 30 mg F1 sinifi kiitle referans alinarak terazide tartim
yolu ile konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

Standart Olmayan Kiitle

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi

Standart Olmayan Kiitle

20kg<m =< 51kg - 100 mg F1 sinifi kiitle referans alinarak terazide tartim
yolu ile konvansiyonel kiitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kisaltmalar

°: Askida

GG : Geri cekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Malzeme Test Makinalari

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Malzeme Test Makineleri

Cekme / Basma Test
Makinesi

Basma Test Makinesi
Gekme Test Makinesi

0,01 N<F<1000N

Ol Agirlik ile Cekme
Yoninde

%0,10

TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve
ASTM E4 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore

Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilr.

Malzeme Test Makineleri

GCekme / Basma Test
Makinesi

Basma Test Makinesi
Gekme Test Makinesi

1700 N < F< 100 kN

0,5 Sinifi YUk Hiicresi ile
Cekme Yoniinde

%0,16

TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve
ASTM E4 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediriine gore

Miisteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri

Cekme / Basma Test
Makinesi

Basma Test Makinesi
Gekme Test Makinesi

20 kN < F< 500 kN

Kafes ile Basma Yoniinde
Gekme

%0,16

TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve
ASTM E4 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

o Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilr.

Malzeme Test Makineleri

Cekme / Basma Test
Makinesi

Basma Test Makinesi
Cekme Test Makinesi

10 N =< F<500kN

0,5 Sinifi YUk Hicresi ile
Basma Yoniinde

%0,16

TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve
ASTM E4 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

e Mdsteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri

Cekme / Basma Test
Makinesi

Basma Test Makinesi
Gekme Test Makinesi

200kN = F<3 MN

1 Sinifi Yik Hicresi ile
Basma Yoniinde

%0,32

TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve
ASTM E4 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduriine gore

e Misteri Yerinde

kalibrasyon yapllr.

Ekstansometre

0,5mm=L <1000
mm

Lazer interferometre ile

(0,7+1,5.L) ym

L : Olgiilen Deger [m]
TSENISO 9513 ve ASTM E83
dokiimanlarina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine

gore

e Miusteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.
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Beton Test Presleri

200 kN < F<3 MN

1. Sinif Yiik Hiicresi ile

%0,32

TS EN 12390-4 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediriine gore

e Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Centik-Darbe Test Cihazi
Izod Darbe Test Cihazi

05J<A,<750J

Kuvvet
Pandiil Boyu
Agl

Zaman

%0,16
0,3 mm
0,1°

0,03s

TSEN ISO 148-2, ASTM E23 ve TS
EN ISO 13802 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediriine gore

e Mdsteri Yerinde

kalibrasyon yapllr.

Asagidaki parametreler icin 6lgme
belirsizligi hesaplanir:

1-Darbe merkezi

2-Potansiyel enerji

3-GOsterge sapmasi

Yayli Darbe Test Cekici

01JsA,203J

Yayli Darbe Test Cekici
Kalibratordi ile

0,01J

TS EN 60068-2-75 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Yayli Darbe Test Cekici

03J<Ap<20J

Yayl Darbe Test Cekici
Kalibratordi ile

0,015J

TS EN 60068-2-75 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Yayli Darbe Test Cekici
Kalibratoru

01J=<A,<03J

Yayl Darbe Test Cekici
Kalibratoru Kalibrasyon
Standi ile

0,007 J

TS EN 60068-2-75 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllr.

Yayli Darbe Test Cekici
Kalibratori

03J<Ap<20J

Yayli Darbe Test Cekici
Kalibratorii Kalibrasyon
Standi ile

0,008 J

TS EN 60068-2-75 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test
Makinalarinda Yer
Degistirme ve Olgme
Sistemleri

0,5mm=<L <1000
mm

Lazer interferometre ile

(0,7+1,5.L) ym

L : Olgiilen Deger [m]

ASTM E2309 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseddriine gore

e Mdsteri Yerinde

kalibrasyon yapilr.

Malzeme Test Makineleri
« llerleme Hizi Kalibrasyonu

0,05 mm/minsvs
500 mm/min

Lazer interferometre ile

Gekme-Basma Yonlerinde.

%0,17

ASTM E2658 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

e Mdsteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Kuvvet

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kuvvet Olgme Cihazlari

Yiik Hicresi
Kuvvet Donustdricu
Dinamometre

0,01 N<F=<1000N

Ol Agirlik ile Cekme-Basma % 0,10
Yoniinde

DKD R 3-3 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

e Misteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kuvvet Olgme Cihazlari

Yiik Hiicresi
Kuvvet Donustdricu
Dinamometre

0,TkN < F< 50 kN

0,5 Sinifi YUk Hiicresi ile % 0,16
Cekme-Basma Yoniinde

DKD R 3-3 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
gore

e Mdsteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kuvvet Olgme Cihazlarn

Tek Kapasiteli Kuvvet
Olgerler

TN=<F=<50kN

0,5 Sinifi ylik hiicresi ile % 0,20

Yiik hiicresi ile karsilastirma metodu

e Mdsteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kisaltmalar

0: Askida

GG : Geri cekme







