TURKAR| Tuark Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gésteren,

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Merkez Adres: OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Ankara [ Turkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére
Ek'te yer alan kapsamlarda akredite edilmigtir.

Akreditasyon No : AB-0012-K

Akreditasyon Tarihi : 30.11.2004

Revizyon Tarihi / No :19.04.2022 [ 20

Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili
Yoénetmelik ve Tebliglere uygunlugunu strddrmesi halinde 16.12.2025 tarihine kadar gegerlidir.

Gulden Banu Muderrisoglu
Genel Sekreter

TUrk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar
Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok tarafli anlasma (MLA/MRA) imzalamistir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Mdderrisoglu tarafindan gtivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak

igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

F701-040 +90 312 410 82 00 - www.turkak.org.tr


https://portal.turkak.org.tr/tr/esign/6af1b9f8-0457-4ad6-9f4d-7fa94b908d29

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 1/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: , Telefon  :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
Ankara [ Tarkiye E-Posta - kalibrasyon@umsankara.com.tr

Web Sitesi : www.umsankara.com.tr

Boyutsal Buyukltkler

Oleum Buyuklugu / Kalibre Olgum Olgum Sartlar Kalibrasyon Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Araligi ve OlgUum
etenegi
=)
Uzunluk Olgtim Cihazlari £<100 mm r=0,05 pum (05+07.L) um L: Olgutlen Deger [m]
1-D Olgtim Cihazi ile r:Cozanaritk

VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 141 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurtine gore

T-Boyut ilerleme Miktari Olgme
Cihazlar

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Slgtim Cihazlar £<100 mm r=005 um (014+481) L: Olgulen Deger [m]
Lazer interferometre ile pm r:Cozanarltk
VDI/VDE/DGQ 2618 BoIum 141 dokiimanina

I-Boyut llerleme Miktari Olgme uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon

Cihazlar - -
prosedurtne gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olguim Cihazlari £<100 mm r=0,01 um 33nm r:Cozunurltk

EURAMET c¢g.02 dokiimanina uygun olarak

. e hazirlanmis kalibrasyon prosedurtne gore
Mastar Blogu Komparatérleri

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Uzunluk Olguim Cihazlari <300 mm r=0,01 pm (02+2.L) pm L: Olgtlen Deger [m]

Blok Mastar ile r:Coézunarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 BéIim 171 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

W—tE)Byyut Olgme Cihaz (Universal
vb.
prosedurine goére

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Uzunluk Olguim Cihazlari L<25 mm r=0,001 mm 08 um r:Coézunarluk
Elektronik Olgum Probu ile VDI/VDE/DGQ 2618 BéIum 10.4 dokumanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Olgu Saati Test Cihazi (Olcu - N
Sa%ti kq!_ib__rotésu, Kompol%tér prosedurine gore

Kalibratéra vb.

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Slgtim Cihazlar £<100 mm r=001 um (010 +12.L) um L: Olgulen Deger [m]

Lazer interferometre ile r:Gozanarltk

VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 17.2 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurtne gore

Ol Saati Test Cihaz (Olgu
Saati kalibratért, Komparator
Kalibratéra vb.S

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhb.‘e_lelkt_romk imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulomak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 2/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: _ Telofon :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
Ankara [ Turkiye E-Posta  :kalibrasyon@umsankara.com.tr
Web Sitesi  : www.umsankara.com.tr
El Tipi Temel Olguim Cihazlari L<25mm r=0,001 mm 1Tpm r:Cozanarltk
1-D Olgtim Cihazi ile VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 10.4 dokimanina
ik " uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Mikrometre Kafasi prosedurine goére
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Boyut Standartlari 05mm<L< Celik Mastar Bloklart igin 1-D (007+051) L: Olgulen Deger [m]
100 mm Olgum Cihazi ile Merkez um ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 31
108 Nokta Sapmasi dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Mastar Blogu kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 05Mmm<L< Seramik Mastar Bloklari igin (0,07+061) L: Olgulen Deger [m]
100 mm 1D Olgtm Cihazi ile Merkez um ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 31
108 Nokta Sapmasi dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Mastar Blogu kalibrasyon prosedurtne gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Boyut Standartlari 05mMmsLs Tungsten Karbit Mastar (0,07 +131) L: Olgulen Deger [m]
100 mm Bloklari igin -D Olgiim pm ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 BSIum 31
N Cihazi ile Merkez Nokta doktimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Mastar Blogu Sapmasi kalibrasyon proseduriine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Boyut Standartlari 05mmsLs< Sapma Araligi (v) 0,05 um ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 BSIim 31
100 mm dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
N kalibrasyon prosedurtine gore
Mastar Blogu
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 100 mm < L< Celik Mastar Bloklarr i¢in 1-D (015 +151) L: Olgulen Deger [m]
300 mm Olguim Cihazi ile Merkez pum ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 BsIim 31
o6 Nokta Sapmasi dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Uzun Mastar Blogu kalibrasyon prosedurtine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Boyut Standartlari 100 MM <L < Seramik Mastar Bloklari igin (015 +17-) um L: Olgtlen Deger [m)
300 mm 1-D Olgtim Cihazi ile Merkez ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 BSIum 31
N Nokta Sapmasi dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Uzun Mastar Blogu kalibrasyon prosedurtne gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 100 mm << Tungsten Karbit Mastar (015 + 41) pm L: Olgulen Deger [m]
300 mm Bloklartigin -D Olgim ISO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618 BSIum 31

Uzun Mastar Blogu

Cihazi ile Merkez Nokta
Sapmasi

doktimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 3/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
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Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: _ Telofon :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
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Web Sitesi  : www.umsankara.com.tr

Boyut Standartlari 25mmc<L< 1-D Olgtim Cihazi ile Merkez (04 +31) um L: Olgulen Deger [m]

300 mm Nokta Sapmasi VDI/VDE/DGQ 2618 BoIUm 4.4 dokiimanina
; N . uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Mikrometre Ayar Cubugu [Duz] prosedarne gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Boyut Standartlari 10 pum<L<2 1-D Olgtim Cihaiziile 3 0,7 pm DIN 2275 doktimanina uygun olarak hazirlanmig
mm Noktadan Olgtim kalibrasyon prosedurtine gore
S%'Lrgé) astari (Sentil vb.(Feeler e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Cizgi Standartlari L<10 mm Optik Okuma Metodu 05 um Karsilastirma metodu kullanilarak

Referans Cam Cetvel ile
Laboratuvarda

Hassas Qiz}?i Skalasi .
ontrol Mjgrometreﬁ

ikrosko .
Stage Nﬁkrometre& kalibrasyon yapilir.

Gizgi Standartlar 1omme<Ls< Optik Okuma Metodu (06+431) L: Olgtilen Deger [m)
300 mm Referans Cam Cetvel ile um Karsilastirma metodu kullanilarak

Hassas Cizgi Skalasi
ikrosk(,\J/Qf; qumrol Mikrometresi Laboratuvarda
Stage Mikrometresi

kalibrasyon yapllir.

Gizgi Standartlar £<300 mm Lazer interferometre ile (04 +241) L: Olgtlen Deger [m)
um Karsilastirma metodu kullanilarak

Laboratuvarda

Hassas Qizlgi Skalast

ikroskmo ontrol Migrometresi
Stage Mikrometresi
kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlar L<300 mm Optik Okuma Metodu 0,05 mm Karsilastirma metodu kullanilarak
2-D Olguim Cihazi ile
Laboratuvarda

Celik Cetvel, Atolye veya
Mekanik Is Skalalari .
kalibrasyon yapllir.

Gizgi Standartlari L<3m Mastar Cetvel ile (200 +30-1) L: Olgtlen Deger [m]
um Karsilastirma metodu kullanilarak

Celik Cetvel, Atolye veya

Mekanik Is Skalalar Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Gizgi Standartlan [<3m Mastar Cetvel ile (200 + 381) L: Olgtlen Deger [m]
um Karsilastirma metodu kullanilarak
Serit Metre e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Gizgi Standartlarn 3m<L<50m Mastar Cetvel ile (200 +75:1) L: Olgtlen Deger [m)
um Karsilastirma metodu kullanilarak
Serit Metre e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gap Standartlari D<300 mm 1-D Olgum Cihazi ile Dig (07+24D) D: Olgulen Gap [m]
Gap Olguimu pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&Ium 41 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine

Dis Silindir (Tompor} Mastar (Ref,

Geger-Gegmez vb. gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhb.‘e_lelkt.romk imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulomak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon

Kalibrasyon Laboratuvari

TS EN ISO/IEC 17025

Adresi: _ Telofon  :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
Ankara [ Turkiye E-Posta  :kalibrasyon@umsankara.com.r
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Cap Standartlari D<20 mm 1-D Olgtim Cihazi ile Dig 04 um VDI/VDE/DGQ 2618 B&Itm 4.2 dokimanina
Cap Olgtimu uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
. o . : prosedurtne gére
glml (Vida O\gurr} Pimleri), Tel,
etleme Mastar
! e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Cap Standartlar D <200 mm 1-D Olguim Cihazile ig Gap (06 +25D) D: Olgulen Gap [m]
Oleumu pm VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 4.1 dokiimanina uygun
PR olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurtine
lé Silindir (Halka Magtar (Ref, 516
ecer-Gegcmez vk?)sj 9
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Gap Standartlari D<100 mm 1-D Olgtim Cihazi ile Cap (04+46D) D: Olctlen Cap [m]
Olgumu pm Kargilastirma metodu kullanilarak
fﬁﬁg%j‘)” Vida Olgim Problar « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Agi Olgme Cihazlar a<360° r=30" 09 r: Goézanarluk
VDI/VDE/DGQ 2618 Bslum 7.2 dokimanina
. R uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
(Bevel) Protraktor (Al Olger) prosediinine gore
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Aci Olgme Cihazlar Taban Boyu Paralellik 45 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 7.2 dokiimanina
£ <1000 mm uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
. rosedurine gore
(Bevel) Protraktor (Agl Olger) P urane g
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlar Taban Boyu Dogrusallik 43 um VDI/VDE/DGQ 2618 B&Ium 7.2 dokimanina
£<1000 mm uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
N rosedUriine gére
(Bevel) Protraktor (Al Olger) P 9
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Act Olgme Cihazlar a<90° r=0,01° 0,02° r:Goézunarluk
DIN 877, TS10832 dokimanlarina uygun olarak
) L hazirlanmis kalibrasyon prosedurtne goére
Klinometre (Egim Olger)
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu r=0,02 mm/m 9 um/m r: Gozunurluk
L<200 mm DIN 877, TS10832 doktmanlarina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
Elektronik Seviye Olger ! 9kl yonp Hrine g
Su Terazisi
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Acl (")I(;me Cihazlan Taban Boyu r=05 mm/m 03 mm/m r:Coézunarluk
£<1000 mm DIN 877, TS10832 dokUmanlarina uygun olarak
: o hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Elektronik Seviye Olger
Su Terazisi
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: _ Telofon  :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
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Aci Olgme Cihazlar Taban Boyu Paralellik 45 um DIN 877, TS10832 doktmanlarina uygun olarak
£<1000 mm hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
Elfl%ter?gzi};iSeviye Olger e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Duzlemsellik Standartlari L <100 mm Merkezi Kalinlk C)IQUmL’J 0,7 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Baltim 6.1 dokiimanina uygun

Optik Figt (Paralellik Cam
Mostars1

olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Duzlemsellik Standartlar £<100 mm Paralellik Tespiti 0,08 um

Optik Figt (Paralellik Cam
Mastqu

VDI/VDE/DGQ 2618 Bsltm 61 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurine
gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Duzlemsellik Standartlari 60 mm <D Referans Cam Mastar ile 04 um
<100 mm Duzlemsellik Olgumu

Optik Flat (Duzlemsellik Cam
MOSIGI’S

VDI/VDE/DGQ 2618 BoIUm 6.1 dokimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Duzlemsellik Standartlari D<60 mm Mastar Komparator ile 02 um
Duzlemsellik Olgumu

Optik Flat (Duzlemsellik Cam
MOStOI’S

VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 6.1 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Duzlemsellik Standartlari L<8m Lazer interferometre ile (0,6 + 0‘004.1’-') L:Kenar Uzunlugu [m]
Duzlemsellik Olgimu pum F: Olgulen Duzlemsellik Hatast [um]
F=+2mm VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 6.2 dokimanina
Pleyt uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurtne gore
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Vida Standartlari Bslum Dairesi Adim: 25 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.8 dokimanina
Capi 05 mMm-6 mm uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
D <300 mm prosedurine goére

DUz Vida Tampon Mastar

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Vida Standartlari Bolum Dairesi Adim: 27 um
Capi 05 mm-6mm
D<200 mm

DUz Vida Halka Mastar

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 4.9 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olguim Cihazlari <10 mm Adim Olcumu 10,0 M
(Adim)

Vida Dis Taraklar

Optik 6lgum yéntemi ile direkt 6lgim metodu
kullanilarak

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhb.‘e_le.kt_romk imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulomak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon

Kalibrasyon Laboratuvari

TS EN ISO/IEC 17025

Adresi: _ Telofon  :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
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El Tipi Temel Olgum Cihazlari a <10 mm Act Olgtimu 15' Optik 6lgum yéntemi ile direkt 6lgim metodu
(Adim) kullanilarak
Vida Dig Taraklari e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme XveY r=01lum 05um r:Cozanarltk
Cihazlan Eksenleri Cam Cetvelile Karsilastirma metodu kullanilarak
L<10 mm
e ’ e Musteri Yerinde
Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu .
kalibrasyon yapllir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme XveY r=0]pm (07+4.L) pm L: Olgtlen Deger [m]
Cihazlan Eksenleri Cam Cetvelile r:Coézunarluk
10mm<L< Kargilastirma metodu kullanilarak
Projeksiyon Cihazi 00 mm
Olgme Mikroskobu * Magteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme Aci Oletimu Acl Mastar Bloklari ile 08 Karsilastirma metodu kullanilarak
Cihazlar 0° < a<360°
e Mdusteri Yerinde
Projeksiyon Cihazi :
OIQJme i oekabu kalibrasyon yapilir.
2-Boyut 3-Boyut Olgme BUyutme 5X-100X %1-%0,3 Kargilastirma metodu kullanilarak
Cihazlar Orani
e Mdusteri Yerinde
Projeksiyon Cihazi :
OIQJme i oekabu kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgtim Cihazlari L<2m r= 0,001 mm (13 +25.) um L : Olgulen Deger [m]
r:Gozanarltk
; . VDI/VDE/DGQ 2618 BoIum 10 dokiimanina
Dig Gap Mikrometresi uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurtne gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olguim Cihazlari £<300 mm r=0,001 mm (15 +10.) um L: Olgulen Deger [m]
r:Coézanarlak
L ) VDI/VDE/DGQ 2618 BIim 10.5 dokimanina
Derinlik Mikrometresi uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurtne gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgim Cihazlari £ <300 mm r=0,001 mm (15 +10.) um L: Olgulen Deger [m]
r:Coézunarluk
iki Noktall i « ! VDI/VDE/DGQ 2618 Blum 10.7 dokiimanina
ki Noktali Ig Gap Mikrometresi uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 7/69)

Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon

Kalibrasyon Laboratuvari

TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

Adresi: )
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax
Ankara [ Turkiye

Telefon

E-Posta
Web Sitesi

:+90 312 385 5078
:+90 312 385 5093
- kalibrasyon
s www.umsankara.com.r

umsankara.com.tr

El Tipi Temel Olguim Cihazlari

Ug Noktali ic Cap Mikrometresi

£L<100 mm

r= 0,001 mm (17 +20.L) um

L: Olgulen Deger [m]

r:Gozanarltk

VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 10.8 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari

Kumpas (Dis eqp. ic gap, derinlik,

adim élgumleri

L<300 mm

r= 0,006 mm (6+20.) um

L: Olgulen Deger [m]

r:Gozanarltk

VDI/VDE/DGQ 2618 B&Ium 91 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurtne
gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari

Kumpas (D|§ cqp. ic gap, derinlik,

adim oélgumleri

300 mm <L<3
m

r=0,01 mm (15 +32.L) pm

L: Olgulen Deger [m]

r:Coézanarltk

VDI/VDE/DGQ 2618 Bsltim 91 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurtne
goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari

Derinlik kumpasi

L <200 mm

r=0,005 mm (7+15.) um

L: Olgulen Deger [m]

r:Coézunarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 Boltim 9.2 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari

Derinlik kumpasi

200 mMm < L<1
m

r=0,01 mm (13 +25.) pm

L: Olgulen Deger [m]

r:Coézunarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olguim Cihazlari

Mihengir

r= 0,001 mm (6 +12.L) um

L: Olgulen Deger [m]

r:CGoézunarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 9.3 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurdne goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgim Cihazlari

Ol Saatleri (Komparator)

L<10m

r=0,001 mm
Analog

10 pm

r:Coézunarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 B&Ium 111 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére

Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan

Gvenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 8/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: _ Telofon :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
Ankara [ Turkiye E-Posta - kalibrasyon@umsankara.com.tr

Web Sitesi  : www.umsankara.com.tr

El Tipi Temel Olgtim Cihazlari £<100 mm r=0,01 mm (2+31) um L: Olgtlen Deger [m]

Analog r:Gozanarltk

VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 111 doktimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
gore

Ol Saatleri (Komparator)

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgtim Cihazlari £<100 mm r=05um (07+6.L) um r:Cozanariuk

Dijitall VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 1.4 dokiimanina
- ) . uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Ol Saatleri (Komparator) prosedarine gare

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari L<2mm r=0,001 mm 0,7 pm r:Cozanarltk
VDI/VDE/DGQ 2618 BsIum 11.3 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Salgi Korswparotéru (Hassas prosedurtne gore

Yoklayici

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari L<1mm r=0,001 mm 0,6 um r:Goézanarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 BsIum 11.2 dokiimanina
S uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Endikator prosedurtne gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgtim Cihazlar D <200 mm 1-D Olgtim Cihaz ile (06+25D) D: Olgulen Gap [m]
pum VDI/VDE/DGQ 2618 BéItim 4.7 dokiimanina

: uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Gatal Mastari (ig, dig) prosediriine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhb.‘e_lelkt_romk imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulomak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 9/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: _ Telofon  :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
Ankara [ Turkiye E-Posta - kalibrasyon@umsankara.com.tr

Web Sitesi  : www.umsankara.com.tr

El Tipi Temel Olgum Cihazlari L<25 mm 2-D Olgtim Cihazi ile 10,0 um Optik 6lgum yéntemi ile direkt 6lgim metodu
kullanilarak

Radyus Mastarlari

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari <300 mm r=0,001 mm (5 +10.0) pm L: Olgtlen Deger [m]

r:Coézunarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.2 dokumanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurtine gore

Delik mastari (Bore Gauge vb.)

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgm Cihazlari L<50 mm r= 0,001 mm 19 um r:Goézanarluk
Paralel blok mastar ile karsilastirma metodu
. kullanilarak
Kalinlik Olger
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari L<2mm r=0,001 mm 0,7 um r:Cozunurltk
VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 10.3 dokimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Pasometre prosedurtine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgim Cihazlari £<200 mm r=0,006 mm 7.0 um r:Goézanarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 12.1 dokiimaninal
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Kalinlik Olgir (Dis Kollu prosediiriine gore

Yoklayicilar,

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olguim Cihazlari L<100 mm r=0,005 mm 50 um r:Cozanarltk
VDI/VDE/DGQ 2618 Blim 131 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

Kallinlik Olgsr (ic Kollu prosediiriine gore

Yoklayicil

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari L<2mm Kot Farki 0,6 um ASTM D 823 ve ASTM D4400 dokimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine goére

Aplikator
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
El Tipi Temel Olguim Cihazlari L<100 um Kot Farki 0,6 pm ISO 1524 ve ASTM D1210 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
gore

Grindometre
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhb.‘e_lelkt_romk imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulomak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 10/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025

AB-0012-K

Adresi: _
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE
Ankara [ Turkiye

Telefon :+90 312 385 5078

Fax :+90 312 385 5093

E-Posta - kalibrasyon@umsankara.com.tr
Web Sitesi  : www.umsankara.com.tr

El Tipi Temel Olguim Cihazlari L<5mm Kot Farki

Yas Film Kalinligi Olgme Tarag

20 um ISO 2808 ve ASTM D4414 dokUmanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurtne
gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgum Cihazlari £<10 mm Kot Farki

Eﬁglyéjsg_ctgﬁgho Test Tarag

6,0 um ISO 2409 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtne gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgim Cihazlari £<10 mm Act Olgtimui

Eglygs‘s@gﬁgno Test Taragi

10' ISO 2409 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Referans Malzemeler Mesh Aralig 2-D Olguim Cihazi ile (0,9 + 6,5.[) L: Olgulen Mesh Araligi [m]
20 M <L<5 pum ISO 3310-1-2-3, TS 5458 ISO 5223 ve TS 9582 ISO
ledi mm 933 dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis
Test Elegi kalibrasyon prosedurtine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Referans Malzemeler Mesh Araligi Dijital Kumpas ile (40 +26.0) pm L: Olgtilen Mesh Araligi [m)]
5mm<L<125 ISO 3310-1-2-3, TS 56458 ISO 5223 ve TS 9582 ISO
ledi mm 933 dokUmanlarina uygun olarak hazirlanmis
Test Hlegi kalibrasyon prosedurtine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Referans Malzemeler 3Bmmes<L< Paralellik 0,03 mm TS 12390-1, TS 196-1, ASTM D1883-99, ASTM D1557
300 mm ve 698-07 dokimanlarina uygun olarak

Beton Numune Kalibi

hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Referans Malzemeler 35mms<L< Diklik
300 mm

Beton Numune Kalibi

0,05 mm TS12390-1, TS 196-1, ASTM D1883-99, ASTM D1557
ve 698-07 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Referans Malzemeler 35mms<L< Dogrusallik
300 mm

Beton Numune Kalibi

0,0lmm TS 12390-1, TS 196-1, ASTM D1883-99, ASTM D1557
ve 698-07 doktimanlarina uygun olarak
hazirlanmisg kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinhigi 10 pM<L2 1-D Olgtim Cihaziile 5
mm Noktadan Olgtim

Eoplomc Kalinhgr Standard
Kalinhk Folyolor%

0,5 um TS 231 EN ISO 2178 ve TS 2674 EN ISO 2360
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 11/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: _ Telofon  :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
Ankara [ Turkiye E-Posta - kalibrasyon@umsankara.com.tr

Web Sitesi  : www.umsankara.com.tr

Kaplama Kalinhigi L<2mm r=0]lum 08 um r: Goézunarluk

Kalinlik Folyosu ile TS 231 ENISO 2178 ve TS 2674 EN ISO 2360
L . dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Kaplama Kalinhigi Olgim Cihazi kalibrasyon prosedtirine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Uzunluk Olguim Cihazlari £<1000 mm r=0,01 pm (01+18.L) um L: Olgtlen Deger [m]

Lazer interferometre ile r:Goézunarluk

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 17.1 ve 17.2
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis

W—tE’BS)yut Olgme Cihaz (Universal
kalibrasyon prosedurtne gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

2-Boyut 3-Boyut Olgme X.Yvez Lazer interferometre ile (03+19.L) pm L: Olgulen Deger [m]
Cihazlan Eksenleri r:Cozunurltk
L<10m VDI/VDE/DGQ 2618 B&Itm 17.2 ve EN 1SO 10360

dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

Ug Boyutlu Olgim Cihazi (CMM) kalibrasyon proseduriine gore

MuUsteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgtim Cihazlar [<10m r= 0,001 mm (08+19.) um L: Olgulen Deger [m]

Lazer interferometre ile r:Gozanarltk

) . VDI/VDE/DGQ 2618 Bsliim 17.2 dokimanina
giesligﬁ%% %ggﬁrﬁé ;Jem olik uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Cetvel vb. Kalibrasyon Stantlari) prosedurine gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari L<05mm 1-D Olgtim Cihazi ile Merkez 08 um Karsilastirma metodu kullanilarak
Nokta Sapmasi Tum Tipler igin
Laboratuvarda

Mastar Blogu
kalibrasyon yapllir.

Cap Standartlar D <200 mm 1-D Olgtim Cihatzi ile Dig 20 um VDI/VDE/DGQ 2618 BoIum 412 dokimanina

Gap Olgimu uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
rosedurine gore

Konik Tampon Ayar Mastari P 9

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Cap Standartlari D<200 mm 1-D Olgtim Cihaziile i¢ Gap 20 um VDI/VDE/DGQ 2618 BoItm 412 dokiimanina
Olgumu uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

roseduriine goére
Konik Halka Ayar Mastari P 9

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Vida Standartlari Bolum Dairesi Adim: 30 UM VDI/VDE/DGQ 2618 BalUm 412 dokiimanina
Capl 05 mm-6mm uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
D<300 mm prosedurine goére

Konik Vida Tampon Mastar
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhb.‘e_lelkt_romk imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulomak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 12/69)
Akreditasyon Kapsami

e

TURKARK

)

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: _ Telofon :+90 312 385 5078
OSTIM OSB MAH/SEMT 1267/1 SK. NO:5 YENIMAHALLE Fax :+90 312 385 5093
Ankara [ Turkiye E-Posta  :kalibrasyon@umsankara.com.tr
Web Sitesi  : www.umsankara.com.tr
Vida Standartlan BoIUm Dairesi Adim: 2,7 um VDI/VDE/DGQ 2618 BaIUm 412 dokiimanina

Konik Vida Halka Mastar

Gapi
D <200 mm

05 mMm-6mm

uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurtne gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulamak i¢in QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 13/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0012-K

Tarti Aletleri

Oleum Buyuklugu / Kalibre | Olgum Olgum Sartlar Kalibrasyon ve Olgtim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Aralig Yetenegi (k=2
Otomatik Olmayan Tartim 1mg<m<10 E2 Sinifi Kutle ile 2106 EURAMET cg.18 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan kg hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine gore
Terazi e Mdusteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.
Otomatik olmayan tartim 1mg<m<40 F1 Sinifi Katle ile 77106 EURAMET cg18 dokiimanina uygun olarak
cihazlari kg hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Terazi e Mdusteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.
Otomatik olmayan tartim 5 kg < m<1000 M1 Sinifi Kutle ile 810°® EURAMET ¢g18 dokiimanina uygun olarak
cihazlari kg hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Terazi e Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.
Otomatik olmayan tartim 1000 kg < m< M1 Sinifi Kdtle ve 1o EURAMET cg.18 dokiimanina uygun olarak
cihazlar 2000 kg lkame Kutleler ile hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Terazi e Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gtvenli
elektronik imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyr dogrulamak i¢in QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 14/69)
Akreditasyon Kapsami

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0012-K

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Tork

OI?_L'Jm BL']yUle']q'L"]/ Olgim Olgum Sartlari Kalibrasyon ve_ Agiklamalar [ Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Araligi Olgum Yetenegi (k=2)
Tork Olgim Cihazlar 1 1.Sinif ve daha kaba %02 EURAMET cg14 dokiimanina uygun olarak
N-m < M<1000 tork sensorleri hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
k DonGstaracasa (Tork N'm Referans kol ve 6lu
-Srg;wsgrouny%f)ﬁiulfo%%?o-{g;u) agrlikiar ile ) o Musteri Yerinde
(Saat yonu ve tersi) o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Tork Olgim Cihazlar TNmM <M< 30 Dijital Tork Sensoru ile %11 ISO 6789-2 dokimanina uygun olarak
N.m hazirlanmisg kalibrasyon prosedurine gore
Kapak Acma-Kapama Tork
CHEQZl,Terk Sensera * Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Tork Olgim Cihazlar 0]l Referans Moment %0,5 ISO 6789-2 dokimanina uygun olarak
N.m < M<50 Kolu ve Olu Agirlik ile hazirlanmisg kalibrasyon prosedurtine gore
Nm
Kapak Acma-Kapama Tork
C”E(]ZI,TOCH( Sensc‘lncl)’u e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Tork Olgim Cihazlar 02 1. Sinif Tork Sensérd ile %1.0 ISO 6789-2 dokiimanina uygun olarak
Nm < M< 813 (Saat yont ve tersi) hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gore
] Nm
%ﬁt l%luﬁllggbecrb e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Tork Olgim Cihazlar 100 0,5 Sinifi YUk Hucresi %1.0 ISO 6789-2 dokUimanina uygun olarak
N.m < M <2000 ile hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gore
N.m (Saat yonti ve tersi)

Tork El Aletleri
Tork BuyUtucu

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Maderrisoglu tarafindan gavenli
elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyr dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 15/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0012-K

Yogunluk
Oleum Buyuklugu / Kalibre | Olgum Araligi | Olgum Kalibrasyon ve Olgtim Agiklamalar [ Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Sartlari Yetenegi (k=2
Hidrometre (Yogunluk élgme 600 kg/m®<p < Hidrostatik 04 kg/m® NIST SP 250-78 dokiimanina uygun olarak
cihazi 2000 kg/m? Tartim Yonetimi hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine gore
(cuckow,
A s . . e Laboratuvarda
Ozgul Agirlik (Bagil Yogunluk)
Hidrometreleri )
kalibrasyon yapllir.
Hidrometre (Yogunluk élgme 0-70°Be Hidrostatik 0.2 °Be NIST SP 250-78 dokimanina uygun olarak
cihaz) Tartim Yonetimi hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
(cuckow)
. e Laboratuvarda
Bomehidrometre
kalibrasyon yapilir.
Hidrometre (Yogunluk élgme 0-100 % Hidrostatik 0,025 % NIST SP 250-78 dokimanina uygun olarak
cihaz) Tartim Yonetimi hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
(cuckow)
. ' ; e Laboratuvarda
Alkolimetre (% Hidrometreleri)
kalibrasyon yaplilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli
elektronik imza ile'imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaliorasyon
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UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kutle (Kutle Standartlari)

Oleum Buyuklugu / Kalibre Olgum Olgum Kalibrasyon ve
Edilen Cihazlar

) Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Ardlig: Satrtlari Olgtm Yetenegi (k=2)

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

Img<m<20 - 0,003 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
mg kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

50 mg - 0,004 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi Kutle

100 mg - 0,005 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

200 mg - 0,006 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

500 mg - 0,008 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

K} - 0,010 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

29 - 0,012 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

59 - 0,016 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak i¢in QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

109 - 0,020 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

20g - 0,025 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

509 - 0,03 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

100g - 0,05 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

2009 - 010 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

5009 - 0,25 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

Tkg - 050 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

2kg - 10 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

E2 Sinifi KUtle

5kg - 25mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

Tmg<ms<5 - 0,006 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
mg kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

10 mg - 0,008 mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

20 mg - 0,010 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

50 mg - 0,012 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

100 mg - 0,016 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

200 mg - 0,020 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

500 mg - 0,025 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

19 - 0,03 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

29 - 0,04 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

59 - 0,05 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

109 - 0,06 mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

209 - 0,08 mg OIML R-Ti dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

509 - 0]0 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

100g - 016 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

2009 - 0,30 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

5009 - 080 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

Tkg - 16 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

2kg - 30mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

5kg - 80mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

10 kg - 16 mg OIML R-TIl dokimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

20 kg - 30 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F1 Sinifi Kttle

50 kg - 80 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

ITmg<m<5 - 0,020 mg OIML R-T doktiimanina uygun olarak hazirlanmis
mg kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

10mg - 0,025 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degderi belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

20mg - 0,03 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

50 mg - 0,04 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

100 mg - 0,05 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

200 mg - 0,06 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

500 mg - 0,08 mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

g - 010 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

29 - 0]2 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

59 - 016 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

109 - 0,20 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degderi belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

209 - 025 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

509 - 0,30 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

100g - 0,50 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

2009 - 10 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

5009 - 25mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

Tkg - 50mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

2kg - 10 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

5kg - 25 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi Kutle

10 kg - 50 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

20 kg - 100 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

F2 Sinifi KUtle

50 kg - 250 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

ITmgs<ms<5 - 0,06 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
mg kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

10 mg - 0,08 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

20 mg - 0,10 mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

50 mg - 012 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kutle
degderi belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

100 mg - 0]6 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

200 mg - 0,20 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

500 mg - 0,25 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenl elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

K} - 030 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

29 - 0,40 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

59 - 0,50 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

10g - 0,60 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

20g - 0,80 mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

509 - 10 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

100g - 16 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

2009 - 30mg OIML R-T doktiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

5009 - 80 mg OIML R-Ti dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degderi belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
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Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

Tkg - 16 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

2kg - 30 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

5kg - 80 mg OIML R-Ti dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kitle

10 kg - 160 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

20 kg - 300 mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M1 Sinifi Kttle

50 kg - 800 mg OIML R-Ti dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

100 mg - 050 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

200 mg - 0,60 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

500 mg - 0,80 mg OIML R-Ti dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
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Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

K} - 10 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

29 - 12 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

59 - 16 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

10g - 20mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

20g - 25mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

509 - 30mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kutle
degderi belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

100g - 50 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

2009 - 10 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

5009 - 25 mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
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Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

Tkg - 50 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

2kg - 100 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

5kg - 250 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

10 kg - 500 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

20 kg - 1000 mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

50 kg - 2500 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kitle

K} - 30mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kutle

29 - 40 mg OIML R-TI dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kutle

59 - 50mg OIML R-T doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
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Kutle Standardi

M3 Sinifi Kitle

109 - 6,0 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kutle

20g - 80 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kutle

509 - 10mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kttle

100g - 16 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi KUtle

2009 - 30 mg OIML R-TIl doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kutle

5009 - 80 mg OIML R-Ti dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kitle

Tkg - 160 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurd ile konvansiyonel kitle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi KUtle

2kg - 300 mg OIML R-T doktiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kitle

5kg - 800 mg OIML R-Ti dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt ile konvansiyonel kutle
degderi belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
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Kutle Standardi

M3 Sinifi Kitle

10 kg - 1600 mg OIML R-T dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel ktle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi KUtle

20 kg - 3000 mg OIML R-TI doktimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

M3 Sinifi Kitle

50 kg - 8000 mg OIML R-Ti dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru ile konvansiyonel kutle
degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kutle Standardi

Standart Olmayan Kdtle

Tmg<m<lkg - 18 mg F1 sinifi kutle referans alinarak terazide tartim
yolu ile konvansiyonel kitle degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

Standart Olmayan Kdtle

Tkg<m<5kg - 40mg F1 sinifi katle referans alinarak terazide tartim
yolu ile konvansiyonel kitle degeri belirlenerek

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Kutle Standardi

Standart Olmayan Kutle

5kg<m<20 - 30 mg F1 sinifi kGtle referans alinarak terazide tartim
kg yolu ile konvansiyonel kitle degeri belirlenerek
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Kutle Standardi

Standart Olmayan Kdtle

20kg < m<5l - 100 mg F1 sinifi kitle referans alinarak terazide tartim
kg yolu ile konvansiyonel kitle degeri belirlenerek

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
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Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0012-K

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

Zaman ve Frekans

Olgum Buyuklugu / Kalibre Edilen Olgum Aralig Olgum Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon
Cihazlar Sartlar Yeteneg¥ k=2§ Metodu
Frekans 30 rpm < @ <1000 r=0]rpm 1100 + 01 rpm o : Olgulen Devir [rpm]

rpm r: Cozanurluk

Frekans Olgerler

Optik Takometre

Sinyal Ureteci ile karsilagtirma
metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Frekans 1000 rpm < o < r=1rpm 610750 +1rpm
99999 rom
Frekans Olgerler

Optik Takometre

o : Olgtlen Devir [rpm]
r:Cozanurluk

Sinyal Ureteci ile karsilastirma
metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Frekans 250 rpm € w < r=0]lrpm 310w + 0,65 rpm
1000 rpm
Frekans Olgerler

Temasl Takometre

o : Olgtlen Devir [rpm]
r:Gozanarluk

Optik takometre ile
karsilastirma metodu
kullanilarak

MuUsteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Frekans 1000 rpm < o < r=1rpm 5210%w +14 rpm
1500 rpm
Frekans Olgerler

Temasl Takometre

o Olglen Devir [rpm]
r: Cozanurluk

Optik takometre ile
karsilastirma metodu
kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Frekans 30 rpm < <1000 r=0]lrpm 1104w + 0,9 rpm
rpm
Frekans Kaynaklari

Devir Uretecleri (Santriftj v.b.)

o : Olgulen Devir [rpm]
r:Coézunarluk

Optik takometre ile
kargilastirma metodu
kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Frekans 1000 rpm < w < r=1rpm 6104w +1rpm
99999 rpm
Frekans Kaynaklari

Devir Uretegleri (Santriftj v.b.)

o : Olgtlen Devir [rpm]
r:Cozanarluk

Optik takometre ile
karsilastirma metodu
kullanilarak

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik
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Zaman Aralig 18<t<15000s =1ms 0,020s r:Cozanarluk
Referans kronometre ile
zaman Araligi Olgerler karsilastirma metodu

R kullanilarak
Zaman Farki Olger (Frekas)s sayicl,

Kronometre, Zamanlayici . . .
e Musteri Yerinde

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Zaman Aralig 1500 s < ¢ < 86400 r=1ms 1610°8.¢+0,001 s t: Olgulen zaman aralig [s]
s r:Coézanurluk

zaman Araligi Olgerler Referans kronometre ile

Zaman Farki Olcer (Frekans Sayicl kargilastirma metodu

Kronometre, ZomonloylcS ' kullanilarak

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik
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Basing
Oleum Buyuklugu / Kalibre Olgim Olgum Kalibrasyon ve Olgtim Agiklamalar [ Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Araligi Sartlari Yetenegi (k=
Bagil Basing (Hidrolik) Tbar < p< 40 Pnomatik 9,610°° bar+7,610°p p:Bagi Basing [bar]
bar (owr) EURAMET cgl17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
Analog Manometre bre
Sayisal Manometre 9f .
Basing Kalibratort Piston manometresiile
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Bagil Basing (Hidrolik) Tbar < p< 60 Hidrolik (DWT) 121074 bar+ 2410 %p p:Bagil Basing [bar]
bar EURAMET cg.l7 dokimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine
Analog Manometre ore
Sayisal Manometre 9 i
Basing Kalibratéra Piston manometresiile
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing (Hidrolik) 60 bar Hidrolik (DWT) 221073 bar + 5410 7%p p:Bagil Basing [bar]
<p <1200 bar EURAMET cg.l7 dokimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine
Analog Manometre ore
Sayisal Manometre 9f -
Basing Kalibratoér Piston manometresiile
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing (Hidrolik) -09 Pnématik 13107 bar +3710%p p:Bagil Basing [bar]
bar < p<-0,04 EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak
bar hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine
Analog Manometre Sre
Sayisal Manometre 9 . ’ o
Basing Kalibratéra Elektromekanik kalibratér ile
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing (Hidrolik) 0,015 bar < p<1 Pnomatik 13107 bar +3710™%p p:Bagil Basing [bar]
bar EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine
Analog Manometre ore
Sayisal Manometre 9 . ) o
Basing Kalibratéra Elektromekanik kalibratér ile
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Bagil Basing (Hidrolik) -09bar<p<2 Pnomatik 0,63 mbar EURAMET cgl17 dokiimanina uygun olarak
bar hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine
goére
ég?llgc‘ Mgggmggg Elektromekanik kalibratér ile
Basing Kalibratord
Basing Transduseri. e Musteri Yerinde
Basing Transmitteri « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gtvenli
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Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Bagil Basing (Hidrolik) 2bar < p< 25 Pnématik 181072 bar + 410°%p p:Bagil Basing [bar]
bar EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine
Analog Manometre Sre
Sayisal Manometre 9 . ’ o
Basing Kalibratérd Elektromekanik kalibratér ile
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Bagil Basing (Hidrolik) 10 bar < p <400 Hidrolik 631072 bar +510™*p p:Bagil Basing [bar]
bar EURAMET cg.l7 dokimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine
Analog Manometre ore
Sayisal Manometre 9 . ) o
Basing Kalibratoérd Elektromekanik kalibratér ile
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagl Basing (Hidrolik) 400 bar Hidrolik 26107 bar +31074p p:Bagil Basing [bar]
<p<700 bar EURAMET cg17 dokimanina uygun olarak
P 9 Y9
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
Analog Manometre Sre
Sayisal Manometre g ] ’ o
Basing Kalibratord Elektromekanik kalibratér ile
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri « Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing (Hidrolik) -2000 Pa<ps< Pnomatik 31Pa EURAMET cg.l7 dokimanina uygun olarak
-10 Pa hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
. gore
Fark Basing Olger Elektromekanik kalibratér ile
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Mutlak Basing 750 Pnomatik 04 hPa EURAMET cg.17 dokimanina uygun olarak
hPa < p <1100 hazirlanmis kalibrasyon prosedurine
| hPa gore
ég;’lé)g Sg{gmggg Elektromekanik kalibrator ile
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing (Hidrolik) 10 Pa < p <2000 Pnomatik 31Pa EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak
Pa hazirlanmig kalibrasyon proseduriine
. gore
Fark Basing Olger Elektromekanik kalibrater ile
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing (Hidrolik) -10000 Pa < p< Pnomatik 81Pa EURAMET cg.l7 dokUmanina uygun olarak
-2001 Pa hazirlanmis kalibrasyon proseduriine

Fark Basing Olger

gore
Elektromekanik kalibratér ile

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gtvenli
elektronik imza ile iImzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Bagil Basing (Hidrolik) 2001 Pa< p< Pnomatik 81Pa EURAMET cg.l7 dokUmanina uygun olarak
10000 Pa hazirlanmisg kalibrasyon proseduriine
« gore
Fark Basing Olger Elektromekanik kalibrator ile
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Mutlak Basing 1bar < paps € 41 Pnématik 9,610°® bar+ 751075 pgps Pabs : Mutlak Basing [bar]
bar (owr) EURAMET cg17 doktimanina uygun olarak

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri
Basing Kalibratort

hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine
gore
Piston manometresiile

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Mutlak Basing 1bar < paps < 61 Hidrolik (DWT) 12107 bar+ 2,4107%pgps Paps : Mutlak Basing [bar]
bar EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon proseduriine

Analog Manometre Sre

Sayisal Manometre 9f .

Basing Transduseri Piston manometresiile

Basing Transmitteri

Basing Kalibratérd e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Mutlak Basing 61 bar Hidrolik (DWT) 221073 bar+ 5410 pgps Paps - Mutlak Basing [bar]

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri
Basing Kalibratoér

< Paps <1201 bar

EURAMET cg.17 dokimanina uygun olarak
hazirlanmisg kalibrasyon proseduriine
gore

Piston manometresiile

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Mutlak Basing 0,015 Pnomatik 0,6 mbar Pabs : Mutlak Basing [bar]

bar < paps < 3 EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak

bar hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine
Analog Manometre ore
Sayisal Manometre 9 -
Basing Transduseri Piston manometresiile
Basing Transmitteri
Basing Kalibratort « Musteri Yerinde

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Mutlak Basing 2 Pnématik 181072 bar+ 410 *pgps Pabs - Mutlak Basing [bar]

bar < pgps < 26 EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak

bar hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
Analog Manometre Sre
Sayisal Manometre 9f .
Basing Transduseri Piston manometresiile
Basing Transmitteri
Basing Kalibratéra o Musteri Yerinde

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing 10 Hidrolik 641072 bar+ 5107*pgps Pabs : Mutlak Basing [bar]

bar < pgps < 401 EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak

bar hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri
Basing Kalibratéra

gore
Piston manometresi ile

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gtvenli
elektronik imza ile iImzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri.
Basing Transmitteri
Basing Kalibratéru

401 Hidrolik 27107 bar+ 310 *Paps Pabs : Mutlak Basing [bar]

bar < pgps < 701 EURAMET cg.17 dokiimanina uygun olarak

bar hazirlanmis kalibrasyon prosedtrtine
gore

Piston manometresi ile

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Maderrisoglu tarafindan gtvenli
elektronik imza ile iImzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Malzeme Test Makinalari

Olcum Buyaklagu /
Kq?i i

bre Edilen C%'\azlqr

Malzeme Test Makineleri

Cekme [ Basma Test
Makinesi

Basma Test Makinesi
Cekme Test Makinesi

Olgim Olgum Sartlar Kalibrasyon ve Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Araligi Olgt:um "

Yetenegi (k=2)
00IN<Fg Olu AgGrrlik ile Gekme %010 TS EN ISO 7500-1,1SO 75001 ve ASTM E4
1000 N Yoénunde dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosedurtne gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Malzeme Test Makineleri

Cekme / Basma Test
Makinesi o
Basma Test Makinesi
Cekme Test Makinesi

100 N < F<100 0,5 Sinifi Ytk Huicresi ile %0,16 TS EN ISO 7600-1,1SO 7500-1 ve ASTM E4
kN Cekme Yonunde dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore

MuUsteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri

Cekme / Basma Test
Makinesi o
Basma Test Makinesi
Cekme Test Makinesi

20 kN < F<500 Kafes ile Basma %016 TS ENISO 7500-1,1SO 75001 ve ASTM E4
kN Yénunde Gekme doktimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri

GCekme [ Basma Test
Makinesi o
Basma Test Makinesi
Cekme Test Makinesi

10 N < F<500 0,5 Sinifi YUk Hucresi ile %016 TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1ve ASTM E4
kN Basma Yonunde doktimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine goére

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Malzeme Test Makineleri

Cekme [ Basma Test
Makinesi o
Basma Test Makinesi
Cekme Test Makinesi

200 kN < F<3 1Sinifi YUk Hacresiile %0,32 TS EN ISO 7600-1,1SO 7500-1 ve ASTM E4
MN Basma Yonunde dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Ekstansometre

05 mmzsL«< Lazer interferometre ile (0,7 + 1,5.[) um L: Olgulen Deger [m]
1000 mm TS EN ISO 9513 ve ASTM E83 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne gore

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Beton Test Presleri

200kN<F<3 1. Sinif YUk Hucresi ile %0,32 TS EN 12390-4 dokUmanina uygun olarak hazirlanmig
MN kalibrasyon prosedurtne gore

e Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu beI?e 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan

tvenli el
ullanabilirsiniz.

elektronik imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak igin QR kodunu
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Centik-Darbe Test Cihazi
Izod Darbe Test Cihazi

05J<A,<750 Kuvvet %0,6 TS EN ISO 148-2, ASTM E23 ve TS EN ISO 13802
J dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Pandul Boyu 03 mm kalibrasyon prosedurtine gére
Acl 0]° e Musteri Yerinde
Zaman 0,083s kalibrasyon yapilir.
Asagidaki parametreler icin 6lgme belirsizligi
hesaplanir:

-Darbe merkezi
2-Potansiyel enerji
3-Gosterge sapmasi

Yayl Darbe Test Gekici

01J<A,<03J Yayl Darbe Test Cekici 0,01J TS EN 60068-2-75 dokimanina uygun olarak
Kalibratoru ile hazirlanmis kalibrasyon prosedurtne goére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Yayl Darbe Test Gekici

03J<Ap<20 Yayl Darbe Test Cekici 0,015 J TS EN 60068-2-75 dokiimanina uygun olarak
J Kalibratoru ile hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Yayli Darbe Test Cekici
Kalibratora

01J<A,<03J Yayl Darbe Test Cekici 0,007 J TS EN 60068-2-75 dokiimanina uygun olarak
Kalibratort Kalibrasyon hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
Standiile
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Yayl Darbe Test Cekici
Kalibratort

03J<Ap<20 Yayli Darbe Test Cekici 0,008 J TS EN 60068-2-75 dokimanina uygun olarak
J Kalibratért Kalibrasyon hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Standiile
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test
Makinalarinda Yer
Degistirme ve Olgme
Sistemleri

05 mmzs<L< Lazer interferometre ile (0.7 + 1.5.L) um L: Olgulen Deger [m]
1000 mm ASTM E2309 dokUimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri
o llerleme Hizi Kalibrasyonu

0,05 mm/min Lazer interferometre ile %017 ASTM E2658 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
<v<500 Cekme-Basma kalibrasyon prosedurine gore
mm/min Yénlerinde.

e Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu bel?e 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan

Gvenli elektr
ullanabilirsiniz.

elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzall belgeyi dogrulamak igin QR kodunu
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Hacim
Oleum Oleum Olgum Sartlar Kaliprasyon | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
BUyUklaga / Aralig ve Olgim
Kalibre Edilen etenegi
Cihazlar k=2
Hacim Kaplari 20 pL Tek kanalli/Gok kanall, 0,05 pL Olgum aral@r sitununda verilen degerler
Pipet (Pistoniu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler, TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli 20461 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 50 ub Tek kanalli/Gok kanail, 0,09 uL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler, TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli) 20461 doktmanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplar 100 plL Tek kanalli/Gok kanall, 013 uL Olgum aralig stitununda verilen degerler
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI pipetler, TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli) 20461 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim Kaplari 200 pL Tek kanalli/Gok kanall, 025 pL Olgum aral@r sutununda verilen degerler
Pipet (Pistoniu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler, TSENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gésterge\i) 20461 doktmanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 500 pl Tek kanalli/Gok kanaill, 0,62 uL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler, TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli) 20461 doktmanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim Kaplari 1000 pl Tek kanalli/Cok kanail, 12 ul Olgum aralig sitununda verilen degerler
Pipet (Pistoniu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler, TSENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli) 20461 doktmanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenli elektronik” imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Pipet (Pistoniu)

2mL

Tek kanalli/Gok kanall,

Piston hareketi elle yapilan veya motor
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI pipetler,
dijital ve analog gostergeli)

25l

Olgum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
20461 doktmanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

5mL

Tek kanalli/Gok kanall,

Piston hareketi elle yapilan veya motor
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip Dl pipetler,
dijital ve analog gostergeli

6,2 ulL

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
20461 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

10 mL

Tek kanalli/Cok kanall,

Piston hareketi elle yapilan veya motor
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler,
dijital ve analog gostergeli)

Oleum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
20461 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Buret (Pistoniu)

05mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

043 pL

Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 doktimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Buret (Pistonlu)

TmL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

049 L

Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 doktimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Buret (Pistonlu)

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

098 L

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
Buret (Pistonlu)

5mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

25 L

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenli elektronik” imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Buret (Pistonlu)

10 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

49 L

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
Buret (Pistoniu)

20 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

L

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Buret (Pistonlu)

25 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

13 L

Oleum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmisg kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Buret (Pistonlu)

50 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

25 L

Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 doktimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Buret (Pistonlu)

100 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli

49 L

Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 doktimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

20 pL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

0,05 L

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

50 L

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

0,09 L

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenli elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 41/69)

Akreditasyon Kapsami

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Hacim Kaplari
Dispenser

100 pL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

0]3 pL

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

200 pL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

0,25 pL

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Dispenser

500 pL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

043 pL

Oleum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmisg kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Dispenser

TmL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

085 L

Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 doktimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Dispenser

2mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

17 L

Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 doktimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

5mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

43 L

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

10 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

85 L

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenli elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 42/69)

Akreditasyon Kapsami

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Hacim Kaplari
Dispenser

25 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

22 L

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

50 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

43 pL

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Dispenser

100 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

85 L

Oleum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmisg kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Dispenser

200 mL

Piston hareketli elle yapilan veya motor
tahrikli.

017 mL

Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 doktimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

TmL< V<10
mL

Dolum

Ml

Olgum aralig sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

20 mL

Dolum

18 uL

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Balon Joje

25 mL

Dolum

18 uL

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenli elektronik” imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 43/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

Hacim Kaplari 50 mL Dolum 26 pL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Balon Joje anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari 100 mL Dolum 43 L Olgum araligr stitununda verilen degerler
Balon Joje anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 200 mL Dolum 64 ul Oleum araligr sitununda verilen degerler
Balon Joje anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 250 mL Dolum 64 ul Olgum aralig sitununda verilen degerler
Balon Joje anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 500 mL Dolum 010 mL Olgum aralig sitununda verilen degerler
Balon Joje anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 1000 mL Dolum 028 mL Olgum aral@r sitununda verilen degerler
Balon Joje anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 2000 mL Dolum 0,34 mL Olgum aralig sitununda verilen degerler
Balon Joje anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Ul?/e””b.?'e,kt.m”'k imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 44/69)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

TICARET LIMITED SIRKETI

Hacim Kaplari
Balon Joje

5000 mL

Dolum

055 mL

Olgum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve EURAMET cg19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
MezUr

5mL

Dolum

0,02 mL

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cg19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
MezUr

10 mL

Dolum

0,04 mL

Oleum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
MezUr

25 mL

Dolum

onmL

Olgum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS ENISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
MezUr

50 mL

Dolum

022 mL

Olgum aralig sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TSENISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
MezUr

100 mL

Dolum

023 mL

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
MezUr

250 mL

Dolum

0,43 mL

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS ENISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cgl19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 45/69)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

TICARET LIMITED SIRKETI

Hacim Kaplari
MezUr

500 mL

Dolum

10 mL

Olgum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
MezUr

1000 mL

Dolum

20mL

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cg19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
MezUr

2000 mL

Dolum

40mL

Oleum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Piknometre

TmL

Gay-Lussac

30 L

Olgum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS ENISO 2811-1, TS ISO 3507 ve EURAMET cg19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Piknometre

2mL

Gay-Lussac

40 L

Olgum aralig sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS ENISO 2811-1, TS ISO 3507 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

5mL

Gay-Lussac

40 L

Olgum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 2811-1, TS ISO 3507 ve EURAMET cg19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Gay-Lussac

6,0 uL

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS ENISO 28111, TS ISO 3507 ve EURAMET cg19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 46/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

Hacim Kaplari 25 mL Gay-Lussac 8,0 uL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Piknometre anma hacmidir.

TS EN ISO 28111, TS ISO 3507 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 50 mL Gay-Lussac 80 pL Olgum araligr stitununda verilen degerler
Piknometre anma hacmidir.

TS ENISO 28111, TS ISO 3507 ve EURAMET cg19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 100 mL Gay-Lussac 10 pL Oleum araligr sitununda verilen degerler
Piknometre anma hacmidir.

TS EN ISO 28111, TS ISO 3507 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 25 mL Reischauer 50 uL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Piknometre anma hacmidir.

TS ENISO 2811-1, TS ISO 3507 ve EURAMET cg19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 50 mL Reischauer 50 uL Olgum aralig sitununda verilen degerler
Piknometre anma hacmidir.

TS ENISO 2811-1, TS ISO 3507 ve EURAMET cgl19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduriine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 25 mL Hubbard 8,0 L Olgum araligr sitununda verilen degerler
Piknometre anma hacmidir.

TS EN ISO 28111, TS ISO 3507 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari 50 mL Hubbard 80 uL Olgum aralig sitununda verilen degerler
Piknometre anma hacmidir.

TS ENISO 2811-1, TS ISO 3507 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhblﬁlelkt.romk imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 47/69)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

TICARET LIMITED SIRKETI

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Termometreli

6,0 uL

Olgum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 28111, TS ISO 3507 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

25 mL

Termometreli

8,0 uL

Olgum arali@r sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 28111, TS ISO 3507 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Termometreli

8,0 pL

Oleum araligr sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS EN ISO 28111, TS ISO 3507 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Piknometre

100 mL

Termometreli

10 L

Olgum aralig sitununda verilen degerler
anma hacmidir.

TS ENISO 2811-1, TS ISO 3507 ve EURAMET cg19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimaitlr)

OlmL< V<2
mL

Bosaltim

30ul

Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatl)

5mL

Bosaltim

70 L

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cgl19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatl)

10 mL

Bosaltim

100l

Olgum aral@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cgl19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 48/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

Hacim Kaplari 20 mL Bosaltim 20 pL Olgum arali@r sitununda verilen degerler
Pipet (Taksimatl) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 25 mL Bosaltim 20 plL Olguim aralig sitununda verilen degerler
Pipet (Taksimaitlr) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cgl19
dokUmanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 05 mL Bosgaltim 40 ul Oleum araligr sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olcalu) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari TmL Bosaltim 50 ul Olgum aralig sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olculu) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cg.19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 2mL Bosaltim 50 ul Olgum aralig sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olgulu) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 5mL Bosaltim 7,0 uL Olgum aralgr sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olguiltr) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 10 mL Bosaltim 9,0 uL Olgum aral@r sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olgul) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cgl19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhblﬁle.kt_romk imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 49/69)
Akreditasyon Kapsami

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

Hacim Kaplari 25 mL Bosaltim 12 uL Olgum arali@r sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olguilt) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cg.19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari 50 mL Bosaltim 20 plL Olguim aralig sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olgult) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cgl19
dokUmanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 100 mL Bosgaltim 32 ul Oleum araligr sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olculu) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari 200 mL Bosaltim 64 ul Olgum aralig sitununda verilen degerler
Pipet (Tek Olculu) cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve EURAMET cg.19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari TmL Bosaltim 30 ul Olgum aralig sitununda verilen degerler
Buret cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 2mL Bosaltim 50 pL Olgum aral@r sitununda verilen degerler
Buret cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cgl19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari 5mL Bosaltim 10 pL Olgum aralig sitununda verilen degerler
Buret cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cgl19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
ul?/enhblﬁle.kt_romk imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak igin QR kodunu
ullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Hacim Kaplari
Buret

10 mL Bosaltim 15 pL Olgum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cgl19
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére

Laboratuvarda

kalibrasyon yaplilir.

Hacim Kaplari
Buret

25 mL Bosgaltim 24 uL Olguim aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Baret

50 mL Bosaltim 33 uL Oleum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg.19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari
Buret

100 mL Bosaltim 54 uL Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari

Standart Kapasite
Oleum Kaplari

1L Dolum veya Bosaltim 035 mL Olgum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
(*) Hacimsel yontem ile

MuUsteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim Kaplari

Standart Kapasite
Olgum Kaplari

2L Dolum veya Bosaltim 0,62 mL Oleum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokUmanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
(*) Hacimsel yontem ile

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari

Standart Kapasite
Olgum Kaplari

5L Dolum veya Bosaltim 1083 mL Olgum aral@r sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.

EURAMET cg.21 dokimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
(*) Hacimsel yontem ile

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
avenli elektronik” imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Hacim Kaplari 10L Dolum veya Bosaltim 13 mL Olgum araligr sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.
. EURAMET cg.21 dokimanina uygun olarak
%@Bg?lztogfgﬁs'te hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
(*) Hacimsel yontem ile
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim Kaplari 20L Dolum veya Bogaltim 23 mL Oleum aralig sitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.
q ] EURAMET cg.21 dokUimanina uygun olarak
%ﬁ%gnﬂ%%fgﬁs'te hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
(*) Hacimsel yontem ile
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 50 L Dolum veya Bosaltim 51 mL Olgum araligr stitununda verilen degerler
cihazin anma hacmidir.
stand : EURAMET cg.21 dokimanina uygun olarak
Otlgr_wuw?lztglécltgﬁsne hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
(*) Hacimsel yontem ile
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari Tul Tek kanalli/Cok kanall, 0,024 pL Olgum aral@r sutununda verilen degerler
Pipet (Pistoniu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler, TSENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli) 20461 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yaplilir.
Hacim Kaplar 2ul Tek kanalli/Gok kanaill, 0,024 uL Oleum araligr sitununda verilen degerler
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler, TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli) 20461 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim Kaplari 5ul Tek kanalli/Gok kanall, 0,025 pl Olgum aralig sitununda verilen degerler
Pipet (Pistoniu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI pipetler, TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli 20461 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim Kaplari 10 pL Tek kanalli/Cok kanall, 0,026 puL Olgum aralig sitununda verilen degerler
Pipet (Pistoniu) Piston hareketi elle yapilan veya motor cihazin anma hacmidir.
tahrikli pipetler (Tip A ve Tip D1 pipetler, TSENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO TR-
dijital ve analog gostergeli) 20461 doktmanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduriine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak i¢in QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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AB-0012-K
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Kuvvet
OI?L']m BL']y(JkIL']q'(‘J/ Olglim Olgum Sartlari Kalibrasyon ve_ Agiklamalar / Kalibrasyon
Kalibre Edilen Cihazlar Araligi &Igzljm etenegi Metodu
Kuvvet Olgme Cihazlari 00IN<F< Olu Agirlik ile Gekme- % 0,10 DKD R 3-3 dokiimanina uygun olarak
A - 1000 N Basma Yoénunde hazirlanmus kalibrasyon prosedurtne
YUk Hucresi ore
Kuvvet Déntsturtict 9
Dinamometre
e Mdusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kuvvet Olgme Cihazlari 0J1kN < F<50 0,5 Sinifi YUk Hucresi ile % 06 DKD R 3-3 dokiimanina uygun olarak
- . kN Cekme-Basma Yonunde hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
YUk Hucresi ore
Kuvvet DoNUsturic 9
Dinamometre
e Mdusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli

elektronik imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi

ogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0012-K

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Sertlik
Olcum Buyuklugu / Olgum Aralig Olgliim Kaliprasyon Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Sartlar ve Olgum
Cihazlar etenedi
k=2
Sertlik Test Cihazi 100 < HB < 450 HBW 10 / 3000 %0,6 TS EN ISO 6506-2 ve ASTM EI0 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Brinell Sertlik Test Cihazi
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.
Sertlik Ug £<10 mm Stage 1510731 L: Olgulen Deger [mm]
Mikrometre ile (0,5 pm'den TS EN ISO 6506-2 ve ASTM E10 dokUmanlarina uygun olarak
Optik iz Olgme Teghizat kgft?lﬁ,;lmqmok hazirlanmis kalibrasyon prosedUrine gére
MuqyeneS\T § N ) -
Kalibrasyonu e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test Cihazi HRB 10 HRB TS EN ISO 6508-2 ve ASTM EI8 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Rockwell Sertlik Test
Cihazi e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Bu degerler, sertlik mukayese plakalariyla yapilan dolayl
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.
Sertlik Test Cihazi HRC 05 HRC TS EN ISO 6508-2 ve ASTM EI8 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Rockwell Sertlik Test
Cihazi e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayl
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.
Sertlik Test Cihazi HVI %24 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurtine gore
Vickers Sertlik Test Cihazi
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.
Sertlik Test Cihazi HV2 %14 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 dokUmanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne gore
Vickers Sertlik Test Cihazi
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.

Bu belge 5070 sowl elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu

tarafindan guvenli

igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak
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Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
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UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
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Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Sertlik Test Cihazi HVG %1,0 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne gore
Vickers Sertlik Test Cihazi
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.
Sertlik Test Cihazi HV10 %1.0 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 dokUmanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne gore
Vickers Sertlik Test Cihazi
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Bu degerler, sertlik mukayese plakalariyla yapilan dolayli
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.
Sertlik Test Cihazi 30 < HRC < 64 Sertlik 18 HRC 1ISO 16859-2 doktimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Plakalarrile prosedurine goére
Portatif (El tipi) Sertlik Dolayl
Test Cihazi Kalibrasyon e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test Cihazi 550 < HLD < 850 Sertlik 18 HLD 1ISO 16859-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
Plakalarrile prosedurine gére
Portatif (El tipi) Sertlik Dolayl
Test Cihazi Kalibrasyon e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HVI Sertlik %24 ASTM A1038 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Plakalariile prosedurine gore
if (€1 Tipi) ik Dolayl
-*Fgg%c’é'ihgz'? ‘Clsféﬁw‘temi Kalibrasyon o Musteri Yerinde
ile e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test Cihazi HvV2 Sertlik %4 ASTM A 1038 doktimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Plakalariile prosedurtne gore
) i~ . Dolayl
?g&qé'ifhgg? glswleég‘tliami Kalibrasyon e Musteri Yerinde
ile) ¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test Cihaz HV5 Sertlik %10 ASTM A1038 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
Plakalarrile prosedurine gére
Portatif (Bl Tipi) Sertiik Dolayh
ngttoélihom { ‘CI Yeflj'tt'\‘temi Kalibrasyon e Musteri Yerinde
ile) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HVIO0 Sertlik %1,0 ASTM A1038 dokimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Plakalariile prosedurine gére
Portatif (Bl Tipi) Sertlik Dolayl
Tt Cihea: e Y ontermi Kalibrasyon o Musteri Yerinde
ile e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi HRC Sertlik 0,5 HRC ASTM A 1038 doktimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Plakalariile prosedurtine gore
. - . Dolayl
?g&qé'ifh(cik \():Isyeég\tl;mi Kalibrasyon o Musteri Yerinde

ile

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sowl elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu

tarafindan guvenli

igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak
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Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

Sertlik Test Cihazi Shore A 0,6 Shore ISO 48-4,1SO 48-9 ve ISO 868 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
glkgirgs'Serthk Kontrol o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test Cihazi Shore D 0,6 Shore ISO 48-4,1S0 48-9 ve ISO 868 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
g%‘l’(gasfem‘k Kontrol o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test Cihazi Shore A Batma 20 um ISO 48-4,1S0 48-9,1SO 868 ve ASTM 2240 dokUmanlarina uygun
Shore D Derinligi olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Shore Sertlik Test Cihazi Shore AO %0,09
Shore AM Kuvvet e Laboratuvarda
Shore B 2,0 pm
Shore C Cap kalibrasyon yapllir.
Shore DO 20 pum
Shore E Radyus
Shore M 0,05°
Shore O AGl
Shore OO 0,5 Shore
Shore OO0 Sertlik
Shore OO0-S
Sertlik Test Cihazi Metod NHL Batma 20 um ISO 48-2 ve ISO 48-9 dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
Derinligi kalibrasyon prosedurtine gore
IRHD Sertlik Test Cihazi %0,09
Kuvvet e Musteri Yerinde
2,0 pm
Ug Capl kalibrasyon yapllir.
20,0 um
Baski Ayagi ve
Delik Capl 05 IRHD
Sertlik
Sertlik Test Cihaz Metod M Batma 04 um ISO 48-2 ve ISO 48-9 dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Derinligi kalibrasyon prosedurtine gore
IRHD Sertlik Test Cihazi %041
Kuvvet (83 o Musteri Yerinde
mN) %0,08
kalibrasyon yapllir.
Kuvvet (145 10 pm
mMN-235 mN)
20,0 ym
Ug Capt
0,5 IRHD
Baski Ayagi ve
Delik Capi
Sertlik
Sertlik Ug a=120° Acl 0,05° TS EN ISO 6508-2 ve ASTM EI8 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
. . R=02mm Yarigap 50 um
Elongé\gﬁ‘fl; LA'E%,EKO“”( e Laboratuvarda
a=05° Eksenellik 0,05°
kalibrasyon yapllir.
$=04mm Dogrusallik 10 um
Sertlik Ug a=14811° [136° Piramit Acisi 0,05° TS EN ISO 6507-2 ve ASTM E92 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmisg kalibrasyon proseduriine gére
) ) ) a=05° Eksen Kagikhig
Vickers Piramit ElImas Ug « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sowl elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu
tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak
icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

Sertlik Ug R=1-15875-25 Kure Capi (04+46.4) pm L: Olgulen Deger [m)]
-3175-5-635- TS EN ISO 6506-2 - TS EN ISO 6508-2 ve ASTM EI0 - ASTM EI8
. ) 10-127 mm dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Eg”(‘g!g’_ %_Rg_chYV‘?lLl_‘?\HYS_ proseddriine gére
R-S-T-V-W-X-Y
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sertlik Test Cihazi 100 < HB< 450 HBW 25/ 625 %0,8 TS EN ISO 6506-2 ve ASTM E10 dokUmanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Brinell Sertlik Test Cihazi

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayl
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi HVO1 %5.4 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 dokUmanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére
Vickers Sertlik Test Cihazi

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese plakalariyla yapilan dolayli
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi HV0.3 %3] TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére
Vickers Sertlik Test Cihazi

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Bu degerler, sertlik mukayese plakalariyla yapilan dolayl
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi HV0.5 %27 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 dokUmanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddrtine gore
Vickers Sertlik Test Cihazi

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapllir.

Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayl
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi 100 < HB < 450 HBW 5 / 750 %0,9 TS EN ISO 6506-2 ve ASTM EI0 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Brinell Sertlik Test Cihazi

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Test Cihazi 100 < HB< 450 HBW 255 /1875 %12 TS EN ISO 6506-2 ve ASTM EI0 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Brinell Sertlik Test Cihazi

Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu degerler, sertlik mukayese plakalaryla yapilan dolayh
kalibrasyondaki belirsizlik degerleridir. Direkt kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri ayrica verilmistir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu
tarafindan guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak
icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Sicaklik
Oleum Buyuklugu / Kalibre Olglim Olgum Sartlar Kalibrasyon ve Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Aralig Olc{‘um "
Yetenegi (k=2)

Direng Termometreler -40°C<T<80 Sivili Banyoda 0,08°C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina uygun
 Platin Direng Termometreler (PRT) °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
e Endustriyel Platin Direng

Termometreler (PRT) o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Direng Termometreler 0°C Buz Noktas! 003°C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina uygun
 Platin Direng Termometreler (PRT) hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
e Endustriyel Platin Direng

Termometreler (PRT) o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Direng Termometreler 80°C < T<250 Sivili Banyoda 0]2°C EN 60751 ve DKD R5-1dokimanlarina uygun
e Platin Direng Termometreler (PRT) °C hazirlanmisg kalibrasyon proseduriine gére
e Endustriyel Platin Direng

Termometreler (PRT) e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Direng Termometreler 50 °C < T< 400 Blok Kalibratérde 048°C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina uygun
e Platin Direng Termometreler (PRT) °C hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
e Endustriyel Platin Direng

Termometreler (PRT) o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Isilgiftler 0°C Buz Noktasi 026°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3

Endustriyel Isilgiftler dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)
Isilgiftler -40°C<T<80 Sivill Banyoda 030°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
Endustriyel Isilgiftler °C dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)
Isilgiftler 80°C < T<250 Sivill Banyoda 040°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
Endustriyel Isilgiftler °C dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

Isilgiftler 50 °C < T<400 Blok Kalibratorde 0,60 °C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
Endustriyel Isilgiftler °C dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine goére
Kargilastirma metodu kullanilarak

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Isilgiftler 50 °C < T<500 Blok Kalibratérde 22°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
Endustriyel Isilgiftler °C dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Kargilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Isilgiftler 500°C < T< Blok Kalibratérde 26°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
Endustriyel Isilgiftler oo °C dokumanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gore
Kargilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
(eksi sicakliklarda B tipi harig)

Sivil Cam Termometreler 0°C Buz Noktas! 003°C 0,05 °C boluntult ve Gstt cam termometreler igin
karsilastirma metodu kullanilarak

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sivil Cam Termometreler -40°C<T<80 Sivill Banyoda 0,09°C 0,05 °C bolunttlt ve Gstt cam termometreler igin
°C karsilastirma metodu kullanilarak
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sivili Cam Termometreler 80°C < T<250 Sivili Banyoda 0]2°C 0,05 °C boluntult ve Ustd cam termometreler igin
°C karsilastirma metodu kullanilarak

e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Lll?/enlwbgﬁle}(tronlk imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu
ullanabilirsiniz.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasi 0,03°C EN 60751 ve DKD R5-1dokimanlarina uygun
(termistor, direng, isilgift soNsort hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
ile)
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Direng sensorll termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicakiik Olgerler -40°C<T<80 Sivill Banyoda 0,08°C EN 60751 ve DKD R5-1 dokimanlarina uygun
(termistor, direng, Isilgift soNsora °C hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
ile)
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Direng sensorll termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 80°C < T<250 Sivili Banyoda 0]2°C EN 60751 ve DKD R6-1 dokiimanlarina uygun
(te)rmistér, direng, isilgift sébnsoru °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
ile
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Direng sensorlt termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 50 °C < T<400 Blok Kalibratérde 048°C EN 60751 ve DKD R5-1 dokiimanlarina uygun
(termistor, direng, Isilgift sonsor °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
ile)
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Direng sensorlt termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasi 028°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
(termistor, direng, isilgift soNsort dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
ile) kalibrasyon prosedurtine gore
Kargilastirma metodu kullanilarak
s Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Base Metal Isilgift sensorlt (TEJKN Tipi)
termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C<T<80 Sivili Banyoda 028°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
(termistor, direng, 1silgift soNsort °C dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
ile) kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Base Metal Isilgift sensorlt (TEJKN Tipi)
termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 80°C < T<250 Sivill Banyoda 048°C EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
(termistor, direng, 1silgift soNsort °C dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
ile) kalibrasyon prosedurtine gore
Kargilastirma metodu kullanilarak
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Base Metal Isilgift sensorlt (TEJKN Tipi)
termometreleri kapsar.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Lll?/enlwbgﬁle}(tronlk imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu
ullanabilirsiniz.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler
(termistor, direng, isilgift soNsor
ile)

50°C < T< 400
°C

Blok Kalibratérde

084°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Base Metal Isilgift sensorlt (TEJKN Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
(te)rmistér, direng, isilgift sénséru
ile

50 °C < T<500
°C

Blok Kalibratérde

21°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
Base Metal Isilgift sensorlt (TEJKN Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
(te)rmistér, direng, isilgift sénséra
ile

500°C < T«
100 °C

Blok Kalibratérde

30°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak

MuUsteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Base Metal Isilgift sensorlt (TEJKN Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
(te)rmisté’)r, direng, isilgift sdnsoru
ile

0°C

Buz Noktasi

026°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Kargilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Asil Metal Isilgift sensorlt (RS Tipi) termometreleri
kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
(te)rmistér, direng, isilgift sénsoru
ile

-40°C<T<80
°C

Sivili Banyoda

026°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Kargilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Asil Metal Isilgift sensorit (RS Tipi) termometreleri
kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
(te)rmistér, direng, isilgift sénsoru
ile

80°C < T<250
°C

Sivili Banyoda

030°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Asil Metal Isilgift sensorlt (RS Tipi) termometreleri
kapsar.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Lll?/enlwbgﬁle}(tronlk imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu
ullanabilirsiniz.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler
(termistor, direng, isilgift soNsort
ile)

50°C < T< 400
°C

Blok Kalibratérde

058°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gore
Kargilastirma metodu kullanilarak

MuUsteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Asil Metal Isilgift sensorld (RS Tipi) termometreleri
kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
(te)rmistér, direng, isilgift sénséru
ile

50 °C < T<500
°C

Blok Kalibratérde

20°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
Asil Metal Isilgift sensorlt (RS Tipi) termometreleri
kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
(te)rmistér, direng, isilgift sénséra
ile

500°C < T«
100 °C

Blok Kalibratérde

24°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Karsilastirma metodu kullanilarak

MuUsteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Asil Metal Isilgift sensorlt (RS Tipi) termometreleri
kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler
(te)rmisté’)r, direng, isilgift sdnsoru
ile

600°C<T<
1100 °C

Blok Kalibratérde

24°C

EURAMET cg.8, EN 60584 ve DKD R5-3
dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gore
Kargilastirma metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Asil Metal Isilgift sensorlt (B Tipi) termometreleri
kapsar.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratoérleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

500°C ¢ T<
1700 °C

B Tipi

049°C

EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simulasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

500°C < T<
1700 °C

B Tipi

045°C

EURAMET cgll dokimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

200°C«<T¢<
1600 °C

S Tipi

049 °C

EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

200°C«<T< S Tipi 045°C EURAMET cg.ll dokimanina uygun olarak
1600 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

200°C«<T< R Tipi 047°C EURAMET cg.l dokUmanina uygun olarak
1600 °C hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

200°C<T< R Tipi 044°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1600 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratoérleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-150°C < T< K Tipi 022°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1300 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< K Tipi 021°C EURAMET cgll dokimanina uygun olarak
1300 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-150°C < T< N Tipi 021°C EURAMET cg.l dokUmanina uygun olarak
1250 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< N Tipi 020°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1260 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratoérleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-150°C < T< JTipi 020°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1100 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 63/69)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< JTipi 0l9°C EURAMET cg.ll dokimanina uygun olarak
1100 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-150°C < T< T Tipi 019 °C EURAMET cg.l dokUmanina uygun olarak
300°C hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< T Tipi 019 °C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
300°C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratoérleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-150°C < T< E Tipi 019 °C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
900 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< E Tipi 0l9°C EURAMET cgll dokimanina uygun olarak
900 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Gostergesi

-150°C < T< Pt100 Tipi 0,05°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
650 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratora

Soguk Eklem ON

500°C<T< B Tipi 034°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1700 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Kalibratora

Soguk Eklem OFF

500°C«<T< B Tipi 028°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1700 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 64/69)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratort

Soguk Eklem ON

200°C«<T< S Tipi 034°C EURAMET cg.ll dokimanina uygun olarak
1600 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Kalibratoéra

Soguk Eklem OFF

200°C<T< S Tipi 027°C EURAMET cg.l dokUmanina uygun olarak
1600 °C hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratora

Soguk Eklem ON

200°C<T< R Tipi 029°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1600 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratoérleri

Sicaklik Kalibratora

Soguk Eklem OFF

200°C«<T< R Tipi 024°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1600 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Elektriksel simulasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratort

Soguk Eklem ON

-150°C < T< K Tipi 0l5°C EURAMET cgll dokimanina uygun olarak
1300 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Kalibratéra

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< K Tipi 013°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1300 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratora

Soguk Eklem ON

-150°C < T< N Tipi 013°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1260 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratoérleri

Sicaklik Kalibratora

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< N Tipi oleC EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
1260 °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Elektriksel simulasyon metodu kullanilarak

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 65/69)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratort

Soguk Eklem ON

-150°C < T< JTipi onec EURAMET cg.ll dokimanina uygun olarak
1100 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Kalibratéra

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< JTipi 0l0°C EURAMET cg.l dokUmanina uygun olarak
1100 °C hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratora

Soguk Eklem ON

-150°C < T< T Tipi 0l0°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
300°C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratoérleri

Sicaklik Kalibratora

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< T Tipi 0,09°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
300°C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratort

Soguk Eklem ON

-150°C < T< E Tipi 0,09 °C EURAMET cgll dokimanina uygun olarak
900 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratérleri

Sicaklik Kalibratéra

Soguk Eklem OFF

-150°C < T< ETipi 0,09°C EURAMET cg.l dokUmanina uygun olarak
900 °C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratorleri

Sicaklik Kalibratora

-150°C < T7<0 Pt100 Tipi 0,02°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
°C hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Sicaklik Gostergeleri ve
Kalibratoérleri

Sicaklik Kalibratora

0°C<T<650 Pt100 Tipi 005°C EURAMET cg.l dokimanina uygun olarak
°C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Elektriksel simUlasyon metodu kullanilarak

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 66/69)
Akreditasyon Kapsami

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K

Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kontrollii Hacimler (Sicaklik -90°C«< T« Kabin igerisindeki 11°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN 60068
Dag|||m|) -40°C Sicaklik Dagiimi dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Referans Isilgift kalibrasyon prosedurtine gore
Etiv. Sterilazatdr. inkibatér Firn Sensorlu Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Soguk Oda, Buz Dolabr, Klimatik Termometre ile o
Kabinler e MuUsteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Kontrollti Hacimler (Sicaklik -40°C< T<100 Kabin igerisindeki 09°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN 60068
Dagilimr) °C Sicaklik Dagiimi dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Referans Isilgift kalibrasyon prosedurtine gore
Etv. Sterilazator. inkibator. Firin Sensorlu Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Soguk Oda, Buz Dolab, Kimatik - Termometre ile o
Kabinler e MuUsteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Kontrolli Hacimler (Sicakiik 100°C < T< Kabin icerisindeki 15°C EURAMET ¢g.20, DKD-R 5-7 ve EN 60068
Dagilimi 200°C Sicaklik Dagilimi dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis
Referans Isilgift kalibrasyon prosedurtine gore
Etdv. Sterilazator. inkibator. Firin Sensorld Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
SogUk Oda, Buz Dolabr, Klimatik Termometre ile o
Kabinler e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Kontrolli Hacimler (Sicakiik 200°C<T< Kabin icerisindeki 20°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN 60068
Dog|||m|) 250 °C Sicaklik Dagilimi dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Referans Isilgift kalibrasyon prosedurtine gore
Ettiv. Sterilazatér inkibator Firn Sensorlu Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Soguk Oda, Buz Dolabr, Klimatik Termometre ile o
Kabinler e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Kontrollt Hacimler (Sicaklik -40°C<T< Referans Direng 0,05°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimr) 250 °C Sensorli
Termometresi ile e Musteri Yerinde
SviBanyo e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Kontrolltl Hacimler (Sicaklik -90°C«<T¢< Referans Isilgift 05°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimr) 250 °C Sensorli ile
e Musteri Yerinde
S Banyo e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Kontrolli Hacimler (Sicakiik 30°C<T<140 Datalogger ile 03°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimr) °C Sicaklik Olgtima
e Musteri Yerinde
Laboratuvarda
Otoklav, Buhar Sterilizatérd, *
Vakumlu EtGv )
kalibrasyon yapllir.
Kontrolli Hacimler (Sicakiik 30°C < T<140 Datalogger ile 0,042 bar Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimi) °C Basing Olgtimu
e Musteri Yerinde
Laboratuvarda
Otoklav, Buhar Sterilizatérd, )
Vakumlu Etav )
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Sicakiik 100°C < T< Eksenel Sicaklik 35°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Dagilimi) 1400 °C Dagilimi
e Musteri Yerinde
Kl Firn e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu be\?e 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Cﬂ/en \b$lektron|k imza ile imzalanmustir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu
ullanabilirsiniz.



Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 67/69)
Akreditasyon Kapsami

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Diger Olgum Hizmetleri -40°C<T< Homojenite, 04°C EURAMET cg.13 dokiimanina uygun olarak
400°C Stabilite, hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Kuru Blok Kalibratoérleri Gosterge Karsilastirma metodu kullanilarak
Sapmasi
e Mdusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Diger Olgum Hizmetleri 400°C < T« Homojenite, 23°C EURAMET cg.13 dokimanina uygun olarak
1100 °C Stabilite, hazirlanmig kalibrasyon proseduriine gére
Kuru Blok Kalibratérleri Gosterge Karsilastirma metodu kullanilarak
Sapmasi
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Diger Olgum Hizmetleri M00°C <« T< Homojenite, 26°C EURAMET cg.13 doktimanina uygun olarak
1400 °C Stabilite, hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gore
Kuru Blok Kalibratorleri Gosterge Karsilastirma metodu kullanilarak
Sapmasi
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
EndUstriyel Radyasyon 30°C < T<250 IR Kalibrator ile 2]1°C ASTM E2847 dokUimanina uygun olarak
Termometreleri °C hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Karsilastirma metodu kullanilarak
?g?mcit&gmerc e Musteri Yerinde
IR Termometre e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
EndUstriyel Radyasyon 250°C < T< IR Kalibratér ile 32°C ASTM E2847 dokimanina uygun olarak
Termometreleri 400°C hazirlanmis kalibrasyon proseduriine gére
Karsilastirma metodu kullanilarak
?g?r‘wcﬁt)ztejmerc e Musteri Yerinde
IR Termometre e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Higrometreler 15 %rh < RH< 15°C<T<35°C 2,6 %rh DKD-R 5-8 dokUmanina uygun olarak hazirlanmis
95 %rh kalibrasyon prosedurtine gore
Higrometre Nem kabininde referans Pt100 ve sicaklik nem
Bagi Nem Olcer (Kopusitif, resistif, olcer ile karsilastirma metodu kullanilarak
termo%rof, mekanik, 1slak/kuru
haznell e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Higrometreler 10°C < T<50 30 %rh < RH< 60 025°C DKD-R 5-8 dokimanina uygun olarak hazirlanmis
°C %rh kalibrasyon prosedurtine gore
. Nem kabininde referans Pt100 ve sicaklik nem
Higrometre, - ot olger ile karsilagtirma metodu kullanilarak
Bagil Nem Olger (Kapoasitif, resistif, ¢ sllag
termograf, mekanik, 1slak/kuru
haznell e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler (Bagil Nem 15 %rh < RH < Merkezi Nem 30 %rh EURAMET ¢g.20 dokiimanina uygun olarak

Dagilimi

iklimlendirme Kabini

90 %rh

hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére
Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle

e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenlr elektronik” imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 68/69)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0

UMS ANKARA KALIBRASYON MUHENDISLIK MUSAVIRLIK MUMESSILLIK SANAYi VE

TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0012-K
Revizyon No: 20 Tarih: 19.04.2022

Kontrollt Hacimler (Slchllk 0°C<«T<80 Kabin igerisindeki 050°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN 60068
Dag|||m|) °C Sicaklik Dagiimi dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Referans Direng kalibrasyon prosedurtine gore
. ) L R Sensorll Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
EtQv, Sterilazator, InkUbatér, Firin, Termometre ile
Soguk Oda, Buz Dolab, Klimatik . S
Kabinler e MuUsteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Higrometreler 50°C < T<80 Direng Sensorld 06°C DKD-R 5-8 dokUmanina uygun olarak hazirlanmis
°C Termometre ile kalibrasyon prosedurtine gére
Ortam Termometresi « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Diger Termometreler 20°C < T<50 Yuzey Sicaklik 05°C Karsilastirma metodu kullanilarak
°C Kalibratérunde
. ) e Laboratuvarda
Ylzey Sicaklik Termometreleri
kalibrasyonu yapillir.
Diger Termometreler 50 °C < T<100 YUzey Sicaklik 08°C Karsilastirma metodu kullanilarak
°C Kalibratérunde

YUzey Sicaklik Termometreleri

e Laboratuvarda

kalibrasyonu yapilir.

Diger Termometreler

Ylzey Sicaklik Termometreleri

100 °C < T<150
°C

Yuzey Sicaklik 11°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Kalibratérunde
e Laboratuvarda

kalibrasyonu yapilir.

Diger Termometreler 150°C < T< YUzey Sicaklik 14°C Karsilastirma metodu kullanilarak
200°C Kalibratérunde
Laboratuvarda
YUzey Sicaklik Termometreleri ¢ W
kalibrasyonu yapilir.
Diger Termometreler 200°C«< T« Yuzey Sicaklik 17°C Karsilastirma metodu kullanilarak
250 °C Kalibratérande
. } e Laboratuvarda
Ydzey Sicaklik Termometreleri
kalibrasyonu yapillir.
Kontrollii Hacimler (Sicakiik 20°C< T7<50 Yuzey Sicaklik 10°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Dagilimi °C Olgerile
e Laboratuvarda
Musteri Yerinde
Sicaklik Yuzeyi (Hot Plate) ° $
kalibrasyonu yapillir.
Kontrollti Hacimler (Sicaklik 50°C < 7<100 Yuzey Sicaklik 13°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Dagilimi) °C Olgerile

Sicaklik Yaizeyi (Hot Plate)

e Laboratuvarda
e Musteri Yerinde

kalibrasyonu yapilir.

Kontrollt Hacimler (Slchhk
Dagilimi)

Sicaklik Yaizeyi (Hot Plate)

100 °C < T<150
°C

Yuzey Sicaklik 15°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Olgerile
e Laboratuvarda
e Musteri Yerinde

kalibrasyonu yapilir.

Kontrollt Hacimler (Sicaklik
Dagilimi

Sicaklik Ytizeyi (Hot Plate)

150°C< T<
200°C

Yuzey Sicaklik 20°C Karsilastirma metodu kullanilarak
Olgerile
e Laboratuvarda
e Musteri Yerinde

kalibrasyonu yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Gvenli elektronik” imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu

ullanabilirsiniz.
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Kontrollt Hacimler (Sicaklik
Dagilimi

Sicaklik Yaizeyi (Hot Plate)

200°C«< T« Yuzey Sicaklik 25°C Karsilastirma metodu kullanilarak
250 °C Olger ile
e Laboratuvarda
e Musteri Yerinde

kalibrasyonu yapilir.

Bu be\?e 5070 sayil elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan

Gvenli e
ullanabilirsiniz.

elektronik’ imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak i¢in QR kodunu




